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Dreifach einfach

Drei einfache Werkzeuge zum
Kerben, Anfasen und Entgraten
aufeiner Stanzmaschine

Oft sind es gerade die einfachen Dinge, die dem
Blechbearbeiter das Leben erleichtern. So wie
die drei neuen Werkzeuge zum Kerben, Anfasen
und Entgraten direkt in der Stanzmaschine, mit
denendie Pass Stanztechnik auf unerwartet
groBe Resonanz stieB.
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Die besondere Ge-
staltung des Endlos-
fasen-Werkzeugs
vermeidet Querbe-
lastungen auf Ma-
schine und Werk-

zeug.
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Mit dem Kerbwerkzeug lassen sich miteiner Stanzmaschine
Endloskerben in verschiedene Materialien und Blechstédrken
einbringen. Die Kerbtiefe wird am Werkzeug eingestellt.

Das neue Pass-Kerbwerkzeug fir CNC Stanzmaschinen
wurde aus der Anforderung heraus entwickelt, ein saube-
res Abkanten groBBer Bleche — zum Beispiel fur Geh&use
oder Schranke — von Hand zu ermdglichen. Bislang wer-
den diese Teile meist von zwei Personen an einer Abkant-
maschine gekantet, wobei ein kompliziertes, sauberes
Einlegen der Teile auf der Maschine Grundvoraussetzung
ist.

Die Grundidee im neuen Kerbwerkzeug liegt nun darin,
vorbereitende Arbeiten auf der CNC-Stanzmaschine zu
tatigen, um diese Abkantungen per Hand zu erméglichen.
Dazu wird auf der CNC-Stanzmaschine eine Endlos-Ker-
be mit einem Kerbwinkel von etwa 95° eingepragt, um das
Blech an der gewlinschten Biegestelle zu schwéachen und
somit eine gezielte Abkantung zu erméglichen.

Die Schwierigkeit dabei ist es, dass bei einer 90 Abkan-
tung das Blech bricht oder zumindest nahe am Bruch ist,
wenn die Ankerbung zu tief ist. Ein weiteres Problem liegt
in der Kaltverfestigung beim Biegevorgang, die das Bie-
gen sehr erschwert. Vor allem aber wird der Biegeradius:
bei diinnem Blech nahe 0 mm. Eine weitere Schwierigkeit
gibt es bei Blechen ab 1,5 mm, da hier sehr hohe Prage-
kréfte notwenig sind, um die Kerbtiefe zu erreichen. Dies
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alles hat Pass mit dem neuen Kerb-
werkzeug gelost.

Zweite Pass-Neuvorstellung auf der
EuroBLECH ist das Endlosfasen-
werkzeug. Mit dem Anfaswerkzeug
flir CNC Stanzmaschinen lassen sich
Fasen an der Blechoberseite durch
Pragen (Material-Verformung) auf ei-
ner CNC-Stanzmaschine erzeugen.
Ublicherweise erfolgt heute das Anfa-
sens mittels ,Frasen”, also nicht auf
einer CNC-Stanzmaschine. Die
Grundidee im neuen Anfaswerkzeug
liegt darin, die benétigte, angefaste
Kontur auszustanzen und danach mit
einem 45° angeschlifienen Stempel
anzufasen. Problematisch dabei ist
jedoch, dass durch die einseitige Be-
lastung des Stempels extrem hohe
Querkrafte entstehen, die nur mini-
male Anfasungen erlauben, bei gro-
Beren Anfasungen das Blech aus den
Zangen ziehen, den Verschlei auf
Maschinenteile extrem erhéhen oder
sogar zum Werkzeug-Bruch filhren
koénnen. Anders bei neuen Pass-An-

faswerkzeug, dass alle hier aufge-
fuhrten Probleme I6st.
Das Entgraten auf CNC-Stanzma-
schinen ermdglicht die dritte Neuvor-
stellung des CreuBener-Werkzeug-
herstellers: Das Entgratwerkzeug
wurde aus der Anforderung heraus
entwickelt, den Bearbeitungsschritt
LEntgraten eines Bleches” zumindest
auf Blechabschnitten zu automatisie-
ren. Statt wie bisher die Teile mit einer
Entgratmaschine oder auch manuell
von Hand zu entgraten, werden die
gestanzten Blechkanten mit einem
separaten Werkzeug nochmals ab-
gefahren, um den Stanzgrat zu ent-
fernen. Besonderheit des Pass-Ent-
gratwerkzeugs: der Grat wird nicht
entfernt, um eine Spanbildung zu ver-
meiden.
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Das Entgratwerk-
zeug ermaoglicht das
Entgraten direktin
der Stanzmaschine.
Die Entgratstarke
wird tiber den UT-
Wert eingestellt.

Stenogramm:
Pass Stanztechnik

Die Pass Stanztechnik AG produ-
ziert und vertreibt Prazisions-,
Stanz- und Nibbelwerkzeuge flr
die Maschinensysteme Trumpf,
Amada und Salvagnini. Durch jah-
relange Erfahrung ist es dem
Unternehmen gelungen, sich ei-
nen Ruf als Spezialist flr Entwick-
lung, Fertigung und Vertrieb dieser
Werkzeuge in der Branche aufzu-
bauen.

Erklartes Ziel der Pass-Mann-
schaft ist die weltweite Lieferung
von Stanz- und Nibbelwerkzeu-
gen. So wurde mittlerweile ein fla-
chendeckendes Veririebsnetz auf-
gebaut, das sukzessiv immer wie-
der erweitert wird. Dadurch konnte
ein kontinuierliches Wachstum
des Kundenstammes erreicht wer-
den.

Ein besonderer Service wird bei
den Sonderwerkzeugen angebo-
ten. Alle Sonderwerkzeuge wer-
den nach Fertigstellung auf einer
CNC Stanzmaschine getestet und
mit einem Musterblech versehen.
Auf Wunsch sind genaue, auf die
Maschinen der Kunden abge-
stimmte Einstelldaten bei Umform-
werkzeugen moglich. Sonderkon-
turen kénnen mit verschiedenen
Formaten direkt (iber Datenaus-
tausch tbernommen und gelesen
werden, so dass eine schnelle und
prozesssichere Abwicklung ge-
wahrleistet wird. '
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