WERKZEUGTECHNOLOGIE

Werkzeugwechselsystem

Hilma-Rémheld zeigt auf der Euro-
BLECH ein direkt an die Presse
adaptiertes  Werkzeugwechselsys-
tem. Das auf Basis wvon
Standard-Wechselkonsolen  konzi-
pierte Antriebssystem ist leicht zu
maontieren, Platz sparend und somit
fiir Nachriistungen und Neukon-
struktionen geeignet. Standard
Werkzeug-Wechselkonsolen — mit

speziellem Zug-Schubantrieb er-
mbglichen einen Wechsel von Werk-
zeugen bis zu 10 t. Weiter bietet das

Unternehmen eine komplett neue
Baureihe von Kugelleisten aus stabi-
len Aluminiumprofilen mit geringen
Kugelabstanden und hohen Trag-
laster an. Als weitere Messeneuheit
prasentiert  Hilma-Romheld Ma-
gnet-Spanntechnik fiir Stanzen und
Pressen. Die vollflachige metallene
Spannfldche der Magnetplatte er-
spart kostenaufwandige Standardi-
sierung der Werkzeuggréfien und
Spannrandh&hen. Ferner stellt das
Unternehmen eine neue Baureihe
des bewahrten Keilspann-
elemernites vor. Keilspann-
element mit 10° geneig-
tem Gehause fiir Werk-
zeuge geradem
Spannrand.
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Das Entgratwerkzeug wurde aus
der Anforderung heraus entwickelt,
den Bearbeitungsschritt ,Entgratert
eines Bleches” zumindest auf Blech-
abschnitten zu automatisieren. Als
urspriingliche Bearbeitungsart fin-
det man die Entgratmaschine oder
auch das traditionelle,
manuelle Entgraten von
Hand. Die Grundidee in
dieser Entwicklung liegt
darin, dass die gestanzten
Blechkanten mit einem
separaten Werkzeug noch-
mals abgefahren werden,
um den Stanzgrat zu
entfernen. Das Pro-
blem liegt darin, dass
eine Gratentfernung
nicht sinnvoll ist, da
Spanbildung vermieden
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Entgratwerkzeug fiir CNC Stanzmaschinen

werden soll. Die Losung bietet nun
ein neues Pass - Entgratwerkzeug.
Wie man mit diesem
I r | Werkzeug  entgraten
‘ kann, zeigt die Pass
Stanztechnik auf der
EuroBLECH. Technische
Unterlagen
werden gerne
auch nach der
EuroBLECH
2004 an Interes-
sierte weiterge-
leitet.
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