Passgenauigkeit zur
Perfektion getrieben

Junge Firma gehort zu den ganz Grof3en der Branche

CREUSSEN

Seine Genauigkeit in kleinen Dingen
hat das junge Unternehmen Pass-
Stanztechnik, das vergangenes Jahr
zehnjéhriges Bestehen feierte und
in dieser Zeit elf Millionen Euro in
Creuen investiert hat, grol ge-
macht.

So groB, dass es heute zu den sechs
grofdten Anbietern won Stanz- und
Nibbelwerkzeugen weltweit gehort, in
Deutschland mit nur einem Konkur-
renten, der Firma Trumpf.

Auch Kilometer werden bei ihnen in

e |
Produktionsleiter Hubert Weidner: Pra-
zision und Schnelligkeit sind bel der Fer-
tigung Trumpf.

Millimeter umgerechnet. Prizision
heil3t bei ihnen Genauigkeir bis auf ei-
nen Tausendstelmillimeter. Michael
Bauer, einer der beiden Vorstinde,
sagt das mit viel Stolz. Kein Land gibe
es, in das noch keine Werkzeuge aus
Creullen geliefert wurden. Bauer:
woelbst bis nach Asien zum kleinen
Lohnstanzer unter der Wellblechga-
rage."

Gestanzte Bleche finden sich im All-
tag iberall. Vom Handy bis zur Kii-
cheneinrichtung, vom grofien Spind
bis zum Computer. Und Bauer erganzt
das stolze Resiimee mit Zahlen: Ver-
doppelung der Ausbildungsplitze fiir
Industriemechaniker von zwei auf vier
pro Lehrjahr ab sofort, iber neun Mil-
lionen Euro Umsatz, ab Mirz 2007
Bau einer weiteren Halle und eines Bii-
ros mit insgesamt knapp 1400 Qua-
dratmetern Fliche (1,5 Millionen
Euro), Kauf neuer Maschinen im Wert
von 2,5 Millionen Euro. Zahlen, die
auch Bilirgermeister Harald Mild stolz
machen, zumal vor dem Hintergrund,
dass Creuffen in den letzten zehn Jah-
ren iiber 500 Arbeitsplitze verloren
hat.

Ende 2007 sollen bereits 110 Mitar-
beiter beschéftigt werden, sagt Bauer,
der einen Tag zuvor seinen 100. Mitar-
beiter eingestellt hat.

‘Was macht den Erfolg dieses Unter-
nehmens aus, dessen Exportanteil bej
60 Prozent liegt? Produktionsleiter
Hubert Weidner verdeutlicht das Ni-
schendasein des aufwirts strebenden
Unternehmens. Statt bei Standard-
werkzeugen liege der Schwerpunkt in
Creuffen auf Sonderwerkzeugen.

So sehen die Roh-
linge aus, die spa-
ter in verschiede-
nen Fertigungs-
schritten zu Stem-
peln und Matrizen
werden, mit denen
Bleche gestanzt
werden.

Fotos: Schnetter

»Sonst {iberrennen uns die Chinesen®,
schmunzelt Weidner. So genau hier
gearbeitet wird, so schnell geht es
auch. Bauer: .70 Prozent unserer Ar-
beit fiir den Freitag kommt heute ins
Haus." Ein bis zwei Tage Lieferzeit
sind die Regel. Und so klein die Stem-
pel und Matritzen (das Gegenstiick
zum Stempel) auch séin mogen, sie
sind spédter das Herz ganzer Ferti-

gungssiralRen, Wenn sie nicht passen,
steht die Produktion. Verantwortungs-
bewusstsein wird bei den Mitarbeitern
grofh geschrieben. Mit der Einfilhrung
eines Bonussystems, das bis hin zur
Gewinnbeteiligung fithren soll, iiber-
trigt das Unternehmen auch einen
Teil seines Risikos. Bauer: ,Bis 2010
will ich die Firma schuldenfrei haben.
Das ist machbar, aber sportlich.* gs



