Neue Werkzeuge fiir die
Blechverarbeitung

(am) —Die Pass Stanztechnik AG prasentiert
auf der Blechexpo Schneid- und Stanzwerk-
zeuge: Folgeschneid-, Komplettschneid-,
Perforier, Nutzwerkzeuge.

Gezeigt wird auch ein neu entwickeltes
Rollsickenwerkzeug. Die Innovation besteht
in einer segmentiert ausgefthrten Rolle, so
dass Versteifungssicken mit einem engen
Radlus hergestellt werden koénnen. Die
Segmente arbeiten dabei
~wie ein Differenzial,
@ . tcilt die Pass Stanz-
~technik mit. Wah-
' rend sich beim Ab-

fahren der Kurven
das innere Segment
entsprechend lang-
samer dreht, dreht sich
das dulRere Segment entsprechend schnel-
ler als das Zentrum. Rattermarken, die
durch eine zu stark auftretende Schubkraft
auf das Blech auftreten, wirden somit ver
mieden. Blechmarkierungen und Blechver
zug fielen nach Unternehmensaussagen
bei Testversuchen deutlich geringer aus, als
es bei einer Rolle der Fall ware, die in nur
einem einzigen Stlck gefertigt ist. Die Rol-
len sind mit einem Spezial-Gleitstoff be-
schichtet. Somit wird eine entsprechend
gute Laufeigenschaft erreicht, die auch die
Querkrafte bei kurvengeformten Sicken
aufnehmen kann.

Weiterhin wird ein neues Folienrollschnei-
derwerkzeug vorgestellt. Die |dee dieser
Entwicklung war es, die Folie nur an den
gewilnschten Stellen auszuschneiden, sie
jedoch an den anderen Stellen am Blech
zu lassen, um Transportschaden zu vermei-
den. 58
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