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einfacher Wechsel der Stempel mit Praffeder zur Bestimmung der individuelle Anpassung der

maximaler Prozesssicherheit nutzbaren Schneidteillange bei Abstreiferfederkrafte
nachgeschliffenen Stempeln

geringer Werkzeug- und maximaler Leistungsbereich durch

Flhrungsverschleil3 durch keine Abdricke am Blech durch robuste Ausfuhrung aller Bauteile

maximale FUhrungslange Hochhaltefunktion fUr deaktivierte fUr Blechstarken bis s = 6,0 mm
Stempel (alle Materialien)

THICK TURRET

Olkanale fir Innen- und
AuBenschmierung

Verwendung der Standard-
Werkzeuge aus der Produktlinie
ps:®beta-V2®

bateted
EP 2,596,878
US 9,266,248
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