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UBERSICHT STATION A
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Kopfeinheit 4090A10 4094A10

Vorgespanntes Federpaket fur Blechstarken bis

6 mm geeignet

10 mm L&ngeneinstellung
Olkanal zur Werkzeugschmierung
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Rund 4020A01 4024A01
Quadrat 4020A02 4024A02
Rechteck 4020A03 4024A03
Langloch 4020A04 4024A04
Schleifbare Kontur 4020A0G 4024A0G
Erodierbare Kontur 4020A0E 4024A0E

Olkanal zur Werkzeugschmierung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0
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Alle Konturen 4030A05 Rund 4036A01
Langenverstellung im montierten Quadrat 4036A02
Zustand Uber Klemmschieber Rechteck 4036A03
Nutenlage: Langloch 4036A04
alle Formen: 0-90-225° Schleifbare Kontur 4036A0G
Olkanal zur Werkzeugschmierung Erodierbare Kontur 4036A0E
Langenverstellung im montierten
?; Zustand (iber Klemmschieber
5'2 Nutenlage:
3o Rund: 0°
%; % Quadrat: 0-45°
=3 Recht./Langloch: 0-90-225°
Rund 4040A01 Asym. Formen: 0-90-180-270°
Quadrat 4040A02 Werkzeugkontur direkt in
Rechteck 4040A03 Fuhrung
Langloch 4040A04
Schleifbare Kontur 4040A0G
Erodierbare Kontur 4040A0E

auswechselbare Abstreiferplatte

+499270/985-0
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UBERSICHT STATION B

Alle Konturen

Langenverstellung im montierten
Zustand tber Klemmschieber

Nutenlage:

alle Formen: 0-90-225°
Olkanal zur
Werkzeugschmierung

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

Kopfeinheit

ps:®beta-v2°
ite 18

4090B10

®beta-compact

ite 19

&3
4094810

S.

Vorgespanntes Federpaket fir Blechstérken bis

6 mm geeignet

10 mm L&ngeneinstellung
Olkanal zur Werkzeugschmierung

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ps:®beta-Vv2°®

Seite 18

4020B01
4020802
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0OE

Olkanal zur Werkzeugschmierung

ps:®beta-v2°®
ite 18

4030B05

ite 18

ps:®beta-Vv2°

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040B0OE

auswechselbare Abstreiferplatte

PASS STANZTECHNIK *

ps:®beta-compact

Seite 19

4024B01
4024B02
4024B03
4024B04
4024B0G
4024B0E

+499270/985-0
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Rund 4036B01
Quadrat 4036B02
Rechteck 4036B03
Langloch 4036B04
Schleifbare Kontur 4036B0G
Erodierbare Kontur 4036B0OE

Langenverstellung im montierten
Zustand Uber Klemmschieber
Nutenlage:

Rund: 0°

Quadrat: 0-45°

Recht./Langloch: 0-45-90-135°
Asym. Formen: 0-90-180-270°
Werkzeugkontur direkt in Flhrung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0
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UBERSICHT STATION C

(]

()
e e ®
o} G O
? FEERN
g gc2
¥ © 6 20
am [N =N)

Flhrungseinheit 4030C01 4030C01

Schraube M12

Federn fur Blechstérken bis 6 mm geeignet
Olkanal zur Werkzeugschmierung

10 mm L&ngeneinstellung im montierten Zustand
durch Betéatigen des Klemmschiebers
Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und Entriegelungssystem fr

Abstreifer
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Rund 4020C01 Trennstempel- 4990GT00
Quadrat 4020C02 aufnahme
Rechteck 4020C03
Langloch 4020C04 Trennstempel
) Rechteck 4020CT03
Schleifbare Kontur 4020C0G [ 4020CTO4
Erodierbare Kontur 4020C0E Trapez G09 4020CT0G
Doppeltrapez EO3 4020CTOE

Olkanal zur Werkzeugschmierung

2 Befestigungsgewinde M6
Olkanal zur Werkzeugschmierung
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Rund 4040C01 -
Quadrat 4040C02 -
Rechteck 4040C03 4040CT03
Langloch 4040C04 4040CT04
Schleifbare Kontur 4040C0G -
Erodierbare Kontur 4040COE -
Trapez GO9 - 4040CTOG
Doppeltrapez EO3 - 4040CTOE

auswechselbare Abstreiferplatte

+499270/985-0 PASS  STANZTECHNIK *
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UBERSICHT STATION D

FUhrungseinheit
Schraube M12
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4030D01 4030D01

Federn fur Blechstarken bis 6 mm geeignet
Olkanal zur Werkzeugschmierung

10 mm L&ngeneinstellung im montierten Zustand
durch Betéatigen des Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und Entriegelungssystem fuir

Abstreifer
g
RN
E-
43
Rund 4020D01
Quadrat 4020D02
Rechteck 4020D03
Langloch 4020D04
Schleifbare Kontur 4020D0G
Erodierbare Kontur 4020D0OE

Gewinde M12
Olkanal zur Werkzeugschmierung
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Rund 4040D01 |
Quadrat 4040D02
Rechteck 4040D03
Langloch 4040D04
Schleifbare Kontur 4040D0G
Erodierbare Kontur 4040D0OE

auswechselbare Abstreiferplatte

PASS STANZTECHNIK *

+499270/985-0
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Trennstempel- 4220DT00
aufnahme
Trennstempel
Rechteck 4020DT03
Langloch 4020DT04
Trapez GO9 4020DTOG
Doppeltrapez EO3 4020DTOE

4 Befestigungsgewinde M6
Olkanal zur Werkzeugschmierung

&
34
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Rechteck 4040DT03
Langloch 4040DTO4
Trapez GO9 4040DTOG
Doppelrapez EO3 4040DTOE

auswechselbare Abstreiferplatte

09/2024-DE-A.1 Version 6.0
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UBERSICHT STATION D
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Flhrungseinheit 4030DTPO1
Schraube M12
Federn fur Blechstérken bis 6 mm
geeignet

Olkanal zur Werkzeugschmierung
10 mm L&ngeneinstellung im
montierten Zustand durch
Betéatigen des Klemmschiebers
Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und
Entriegelungssystem flr Abstreifer

ps:®beta-V2® Trennwerk-
zeuge Pratzennahbereich

Trennstempel- 42200700
aufnahme

Trennstempel

Rechteck 4020DT03
Langloch 4020DT04
Trapez GO9 4020DTOG
Doppeltrapez EO3 4020DTOE

4 Befestigungsgewinde M6
Olkanal zur Werkzeugschmierung

ps:®beta-V2° Trennwerk-
zeuge Pratzennahbe-

55
23
Abstreifer einseitig frei
Rechteck 4040DTPO3-1
Langloch 4040DTP04-1
Trapez GO9 4040DTPOG-1

Doppeltrapez EO3 ~ 4040DTPOE-1

Abstreifer zweiseitig frei

Rechteck 4040DTP0OS3-2
Langloch 4040DTP04-2
Trapez GO9 4040DTPOG-2

Doppeltrapez EO3  4040DTPOE-2

auswechselbare Abstreiferplatte
enseitige oder alternativ beidseitige
Freimachung fur Pratzennahbereich

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK 1



UBERSICHT STATION E
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Fuhrungseinheit 4030E01 4030E01

Schraube M12

Federn fur Blechstarken bis 6 mm geeignet
Olkanal zur Werkzeugschmierung

10 mm Langeneinstellung im montierten Zustand

durch Betéatigen des Klemmschiebers
Nutenlage: 0-90°
Schnell-Ver- und Entriegelungssystem fir
Abstreifer
(0]
2
(]
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@, 9 @, 5 2
g3 453
Rund 4020E01 Trennstempel- 4990ET00
Quadrat 4020E02 aufnahme
Rechteck 4020E03
Langloch 4020E04 Trennstempel |
Schleifbare Kontur 4020E0G Rechteck 4020ETO3 '
Erodierbare Kontur 4020EO0E Langloch 4020ET04
Gewinde M12 Trapez GO9 4020ETOG
Olkanal zur Werkzeugschmierung Doppeltrapez E03 4020ETOE

4 Befestigungsgewinde M6
Olkanal zur Werkzeugschmierung
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Rund 4040E01 -p § o
[
Quadrat 4040E02 SF &
Rechteck 4040E03 Rechteck 4040ET03
Langloch 4040E04 Langloch 4040ETO4
Schleifbare Kontur 4040E0G Trapez GO9 4040ETOG
Erodierbare Kontur 4040EQE Doppettrapez EO3 4040ETOE
auswechselbare Abstreiferplatte auswechselbare Abstreiferplatte

12 PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0
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UBERSICHT STATION E

Trennwerkzeuge
Pratzennahbereich

ps:®beta-V2®
Seite 28

Fuhrungseinheit 4030ETPO1

Schraube M12

Federn fur Blechstérken bis 6 mm
geeignet

Olkanal zur Werkzeugschmierung
10 mm Langeneinstellung im
montierten Zustand durch
Betétigen des Klemmschiebers
Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und
Entriegelungssystem fiir Abstreifer

ps:®beta-V2® Trennwerk-
zeuge Pratzennahbereich

Seite 28

Trennstempel- 4220ET00

aufnahme

Trennstempel

Rechteck 4020ET03

Langloch 4020ET04

Trapez GO9 4020ETOG

Doppeltrapez EO3 4020ETOE

4 Befestigungsgewinde M6 |
Olkanal zur Werkzeugschmierung I

ps:®beta-V2® Trennwerk-
zeuge Pratzennahbe-

reich
Seite 28

Abstreifer einseitig frei

Rechteck 4040ETPO3-1
Langloch 4040ETPO4-1
Trapez GO9 4040ETPOG-1
Doppeltrapez EO3 ~ 4040ETPOE-1

Abstreifer zweiseitig frei

Rechteck 4040ETPO3-2
Langloch 4040ETP04-2
Trapez GO9 4040ETPOG-2

Doppeltrapez EO3 ~ 4040ETPOE-2

auswechselbare Abstreiferplatte
einseitige oder alternativ beidseitige
Freimachung fur Pratzennahbereich

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® | STATION A

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

2
z
STEMPELEINHEIT
Rund 4010A01
Quadrat 4010A02
Rechteck 4010A03
Langloch 4010A04
Schleifbare Kontur 4010A0G
Erodierbare Kontur 4010A0E
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4090A10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020A01
Quadrat 4020A02
Rechteck 4020A03
Langloch 4020A04
Schleifbare Kontur 4020A0G
Erodierbare Kontur 4020A0E
STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen 4030A05
ABSTREIFER
Rund 4040A01
Quadrat 4040A02
Rechteck 4040A03
Langloch 4040A04
Schleifbare Kontur 4040A0G
Erodierbare Kontur 4040A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitét
Zusatzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0
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ps:®beta-compact | STATION A

2
z
STEMPELEINHEIT
Rund 4016A01
Quadrat 4016A02
Rechteck 4016A03
Langloch 4016A04
Schleifbare Kontur 4016A0G
Erodierbare Kontur 4016A0E
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4094A10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4024A01
Quadrat 4024A02
Rechteck 4024A03
Langloch 4024A04
Schleifbare Kontur 4024A0G
Erodierbare Kontur 4024A0E
STEMPELFUHRUNG
Rund 4036A01
Quadrat 4036A02
Rechteck 4036A03
Langloch 4036A04
Schleifbare Kontur 4036A0G
Erodierbare Kontur 4036A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® | STATION B

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBENZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

STEMPELEINHEIT
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

KOPFEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPELFUHRUNG

Alle Konturen

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

4010B01
4010B02
4010B03
4010B04
4010B0G
4010BOE

4090B10

4020B01
4020B02
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0OE

4030B05

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0
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ps:®beta-compact | STATION B

2
z
STEMPELEINHEIT
Rund 4016B01
Quadrat 4016B02
Rechteck 4016B03
Langloch 4016B04
Schleifbare Kontur 4016B0G
Erodierbare Kontur 4016BOE
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4094B10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4024B01
Quadrat 4024B02
Rechteck 4024B03
Langloch 4024B04
Schleifbare Kontur 4024B0G
Erodierbare Kontur 4024B0OE
STEMPELFUHRUNG
Rund 4036B01
Quadrat 4036B02
Rechteck 4036B03
Langloch 4036B04
Schleifbare Kontur 4036B0G
Erodierbare Kontur 4036B0OE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0OE
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® | STATION C

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499C2MA1

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

2
g
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030C01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020C01
Quadrat 4020C02
Rechteck 4020C03
Langloch 4020C04
Schleifbare Kontur 4020C0G
Erodierbare Kontur 4020C0E
ABSTREIFER
Rund 4040C01
Quadrat 4040C02
Rechteck 4040C03
Langloch 4040C04
Schleifbare Kontur 4040C0G
Erodierbare Kontur 4040COE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052C01
Quadrat 4052C02
Rechteck 4052C03
Langloch 4052C04
Schleifbare Kontur 4052C0G
Erodierbare Kontur 4052C0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION C

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X50) / (H-PM®)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ABSTREIFER
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3
WENDEPLATTENAUFNAHME

WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

ART.-NR.

4030C01

4220CT00

4020CT03
4020CT04
4020CTOG
4020CTOE

4040CT03
4040CT04
4040CT0G
4040CTOE

4390CT00

4052CT03
4062CT04
4052CT0G
4052CTOE

4092P03
4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME

Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

499CT60

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN

Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® | STATION D

HK BIS 88,9 MM

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499D2M1

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

4030D01

4020D01
4020D02
4020D03
4020D04
4020D0G
4020D0E

4040D01
4040D02
4040D03
4040D04
4040D0G
4040D0E

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052D0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION D

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030D01

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220DT00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Rechteck 4020DT03
Langloch 4020DT04
Trapez GO9 4020DTOG
Doppeltrapez EO3 4020DTOE

ABSTREIFER
Rechteck 4040DT03
Langloch 4040DT04
Trapez GO9 4040DTOG
Doppeltrapez EO3 4040DTOE
WENDEPLATTENAUFNAHME

4390DT00

WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck 4052DT03
Langloch 4052DT04
Trapez GO9 4052DTOG
Doppeltrapez EO3 4052DTOE

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499DT60

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN

Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION D
PRATZENNAHBEREICH

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030DTPO1

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220DT00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Rechteck 4020DT03
Langloch 4020DT04
Trapez GO9 4020DTOG
Doppeltrapez EO3 4020DTOE

ABSTREIFER EINSEITIG FREI
Rechteck 4040DTP03-1
Langloch 4040DTP04-1
Trapez GO9 4040DTPOG-1
Doppeltrapez EO3 4040DTPOE-1

ABSTREIFER ZWEISEITIG FREI
Rechteck 4040DTP03-2
Langloch 4040DTP04-2
Trapez GO9 4040DTPOG-2
Doppeltrapez EO3 4040DTPOE-2

MATRIZE EINSEITIG FREI (HWS)
Rechteck 4052DTP03-1
Langloch 4052DTP04-1
Trapez GO9 4052DTPOG-1
Doppeltrapez EO3  4052DTPOE-1

MATRIZE ZWEISEITIG FREI (HWS)
Rechteck 4052DTP03-2
Langloch 4052DTP04-2
Trapez GO9 4052DTPOG-2
Doppeltrapez EO3  4052DTPOE-2

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusatzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499D2M1 H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0

YPASSl STANZTECHNIK *



ps:®beta-V2® | STATION E

HK BIS 114,3 MM

2
%
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030E01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020E01
Quadrat 4020E02
Rechteck 4020E03
Langloch 4020E04
Schleifbare Kontur 4020E0G
Erodierbare Kontur 4020EOE
ABSTREIFER
Rund 4040E01
Quadrat 4040E02
Rechteck 4040E03
Langloch 4040E04
Schleifbare Kontur 4040E0G
Erodierbare Kontur 4040EOE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052E01
Quadrat 4052E02
Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052EO0E
ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusatzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499E2M1 H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION E

o
Z
=
c
<<
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030EO01
TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220ETO0
TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Rechteck 4020ET03
Langloch 4020ET04
Trapez GO9 4020ETOG
Doppeltrapez EO3 4020ETOE
ABSTREIFER
Rechteck 4040ET0O3
Langloch 4040ET04
Trapez GO9 4040ETOG
Doppeltrapez EO3 4040ETOE
WENDEPLATTENAUFNAHME
4390ETO0
WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck 4052ET03
Langloch 4052ET04
Trapez GO9 4052ETOG
Doppeltrapez EO3 4052ETOE
ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499ET60

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN

Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION E
PRATZENNAHBEREICH

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030ETPO1

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220ET00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Rechteck 4020ET03
Langloch 4020ET04
Trapez GO9 4020ETOG
Doppeltrapez EO3 4020ETOE

ABSTREIFER EINSEITIG FREI
Rechteck 4040ETP03-1
Langloch 4040ETP04-1
Trapez GO9 4040ETPOG-1
Doppeltrapez EO3  4040ETPOE-1

ABSTREIFER ZWEISEITIG FREI

Rechteck 4040ETP03-2
Langloch 4040ETP04-2

Trapez GO9 4040ETPOG-2
Doppeltrapez EO3  4040ETPOE-2

MATRIZE EINSEITIG FREI (HWS)
Rechteck 4052ETP03-1
Langloch 4052ETP04-1
Trapez GO9 4052ETPOG-1
Doppeltrapez EO3  4052ETPOE-1

MATRIZE ZWEISEITIG FREI (HWS)
Rechteck 4052ETP03-2
Langloch 4052ETP04-2
Trapez GO9 4052ETPOG-2
Doppeltrapez EO3  4052ETPOE-2

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusatzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499E2M1 H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

28 PASS | STANZTECHNIK +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0
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30

PASS STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

MULTITOOLS

ps:®multitool

FUR IHRE PRIMA POWER MASCHINE

ps:®MTP8RIA(PIN)-12,7 | Einsétze
ps:®MTP8RIA(PIN)-12,7 | Aufnahme
ps:®MTP3RIiB(PIN)-31,75 | Einsatze
ps:®MTP3RIB(PIN)-31,75 | Aufnahme

ps:®MTP8RIA(-RAM)-12,7 | Aufnahme

(

(

(

(
ps:®MTP8RIA(-RAM)-12,7 | Einsétze

(
ps:®MTP3RIB(-RAM)-31,75 | Einsétze

(

ps:®MTP3RIB(I-RAM)-31,75 | Aufnahme

+499270/985-0

Seite 34
Seite 35
Seite 36
Seite 37
Seite 38
Seite 39
Seite 40
Seite 41

PASS | STANZTECHNIK **
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UBERSICHT MULTITOOLS - STATION Di

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT INDEX PIN

ps:®MTP8RIA(PIN)-12,7 ps:®MTP3RiB(PIN)-31,75

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

6.0

09/2024-DE-A.1 Version



6.0

09/2024-DE-A.1 Version

UBERSICHT MULTITOOLS - STATION Di

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT |-RAM

ps:®MTPSRIA(I-RAM)-12,7 ps:®MTP3RiB(I-RAM)-31,75

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK

33



34

pS:®MTP8RIAPIN)-12,7 | EINSATZE

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU MATRIZE
2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm

PASS STANZTECHNIK *

4092P03
4092P06

41416US

+499270/985-0

STEMPEL (H-PM®)
Stempelkopf
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

453801800
4020A01
4020A02
4020A03
4020A04
4020A0G
4020A0E

4040A01
4040A02
4040A03
4040A04
4040A0G
4040A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN

Verstarkte Matrize

H-PM® Qualitat

Zusatzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



6.0

09/2024-DE-A.1 Version

ps:®°MTP8RIA(PIN)-12,7 | AUFNAHME

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT INDEX PIN - STATION Di
GEEIGNET FUR BLECHSTARKEN BIS 6 MM

ART.-NR.

STEMPELAUFNAHME ps:®MTP8RIA(PIN)-12,7
(ohne Stempel und Abstreifer) 453800000

MATRIZENAUFNAHME ps:®MTP8RIA(PIN)-12,7
(ohne Matrizen) 453802100

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK
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ps:®MTP3RIB(PIN)-31,75 | EINSATZE

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU MATRIZE
2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm

PASS STANZTECHNIK *

4092P03
4092P06

41419US

+499270/985-0

STEMPEL (H-PM®)
Stempelkopf
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

450301700
4020B01
4020B02
4020B03
4020B04

4020B0G
4020B0OE

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040BOE

4062B01
40562B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4062B0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN

Verstarkte Matrize

H-PM® Qualitét

Zusatzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



6.0

09/2024-DE-A.1 Version

ps:®MTP3RIB(PIN)-31,75 | AUFNAHME

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT INDEX PIN - STATION Di
GEEIGNET FUR BLECHSTARKEN BIS 6 MM

ART.-NR.

STEMPELAUFNAHME ps:®MTP3RiB(PIN)-31,75
(ohne Stempel und Abstreifer) 453300000

MATRIZENAUFNAHME ps:®MTP3RiB(PIN)-31,75
(ohne Matrizen) 450301910

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK

37
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pS:°MTP8RIA(-RAM)-12,7 | EINSATZE

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU MATRIZE
2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm

PASS STANZTECHNIK *

4092P03
4092P06

41416US

+499270/985-0

STEMPEL (H-PM®)
Stempelkopf
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

453801800
4020A01
4020A02
4020A03
4020A04
4020A0G
4020A0E

4040A01
4040A02
4040A03
4040A04
4040A0G
4040A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN

Verstarkte Matrize

H-PM® Qualitat

Zusatzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



6.0

09/2024-DE-A.1 Version

ps:®°MTP8RIA(-RAM)-12,7 | AUFNAHME

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT I-RAM - STATION Di
GEEIGNET FUR BLECHSTARKEN BIS 6 MM

ART.-NR.

STEMPELAUFNAHME ps:®MTP8RIA(I-RAM)-12,7
(ohne Stempel und Abstreifer) 453800010

MATRIZENAUFNAHME ps:®MTP8RIA(-RAM)-12,7
(ohne Matrizen) 453802100

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK

39
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ps:®MTP3RIB(I-RAM)-31,75 | EINSATZE

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU MATRIZE
2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm

PASS STANZTECHNIK *

4092P03
4092P06

41419US

+499270/985-0

STEMPEL (H-PM®)
Stempelkopf
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

450301700
4020B01
4020B02
4020B03
4020B04

4020B0G
4020B0OE

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040BOE

4062B01
40562B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4062B0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN

Verstarkte Matrize

H-PM® Qualitét

Zusatzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



6.0

09/2024-DE-A.1 Version

ps:®MTP3RIB(-RAM)-31,75 | AUFNAHME

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT I-RAM - STATION Di
GEEIGNET FUR BLECHSTARKEN BIS 6 MM

ART.-NR.

STEMPELAUFNAHME ps:®MTP3RiB(I-RAM)-31,75
(ohne Stempel und Abstreifer) 453300010

MATRIZENAUFNAHME ps:®MTP3RiB(I-RAM)-31,75
(ohne Matrizen) 450301910

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK

M1



42

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

MULTITOOL EINSATZE

FUR IHRE PRIMA POWER MULTITOOLS

INHALT

ps:®MTPi24-8 und ps:®MTP16-8
ps:®MTPi10-16 und ps:®MTP8-16
ps:®MTPi8-24 und ps:®MTP5-24
ps:®MTP3B und ps:®MTPi4B+4

KONTAKT +499270/985-0

Seite 46
Seite 47
Seite 48
Seite 49

PASS | STANZTECHNIK **

43



a4

UBERSICHT MULTITOOLS - STATION Pi135

ps:®MTPi24-8 ps:®MTPi10-16

ps:®MTPi8-24 ps:®MTPi4B+4

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

6.0

09/2024-DE-A.1 Version



6.0

09/2024-DE-A.1 Version

UBERSICHT MULTITOOLS - STATION P110

ps:®MTP16-8 ps:®MTP8-16

ps:®MTP5-24 ps:®MTP3B

+499270/985-0 PASS  STANZTECHNIK *

45
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0s:®MTPi24-8 UND ps:®MTP16-8

Schaft@8 L=70,5

AuBen @ = 16 |

Hohe = 6,1 !

AuBen @ = 16

Hohe = 17 :i

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

PASS | STANZTECHNIK +499270/985-0

STEMPEL (H-PM®)

ABSTREIFER

MATRIZE (HWS)

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ART.-NR.

413121
413122
413123
413124
41312G
41312E

415121
415122
415123
415124
41512G
41512E

414121
414122
414123
414124
41412G
41412E

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

413201
413202
413203
413204
41320G
41320E

415201
415202
415203
415204
41520G
41520E

414201
414202
414203
414204
41420G
41420E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

Schaft @16 L=70,5

AuBen @ = 25
Hohe = 8

AuBen @ = 25
Hohe = 24

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0

0s:®MTPi10-16 UND ps:®MTP8-16

PASS | STANZTECHNIK **

47
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Ps:®°MTPi8-24 UND ps:®MTP5-24

Schaft @ 24
L=705

AuBen & = 30
Hohe = 10,5

AuBen @ = 31
Hohe = 24

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

STEMPEL (H-PM®)

ABSTREIFER

MATRIZE (HWS)

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ART.-NR.

413211
413212
413213
413214
41321G
41321E

415211
415212
415213
4156214
41521G
41621E

414211
414212
414213
414214
41421G
41421E

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ps:®MTP3B UND ps:®MTPi4B+4

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT I-RAM

ART.-NR.

4020B01
4020802
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0OE

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040B0OE

40562B01
40562B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

KONTAKT +499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®*MTPi4B+4

FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER MIT I-RAM

ZUM GRAVIEREN, FOLIEN SCHNEIDEN, SENKEN UND PRAGEN

PASS STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0

GRAVIEREN

Komplettes Set
FOLIEN SCHNEIDEN

Komplettes Set
SENKEN

Komplettes Set
PRAGEN

Komplettes Set

ERSATZEILE

Feder griin - weich

Feder blau - medium

Feder rot - hart

Feder gelb - sehr hart

Feder schwarz - sehr weich
Messingnadel (Folien schneiden)

Diamantnadel (Gravieren)

POS.-NR
ART.-NR

—

452404101

2 452404106

3 4524041XX

4 4524041XX

91701025A
917010258
91701025C
91701025D
916000046
199103940
199103962

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0

YPASSl STANZTECHNIK *



52

PASS STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



SPEZIALWERKZEUGE

PASS SPEZIALWERKZEUGE FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM - MASCHINENTYP PRIMA POWER

INHALT

ps:®multi-thread

ps:®marking-all-in-one

KONTAKT +499270/985-0

Seite 54
Seite 56

Ik 53
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ps:®multi-thread
FUR MASCHINENTYP PRIMA POWER - STATION Di

W PASS | STANITECHN K «

¥

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

OBERTEIL

GEWINDEFORMMODUL

GEWINDEFORMER

UNTERTEIL

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

WERKZEUG KOMPLETT (ALLES INKLUSIVE)
Oberteil inkl.
6 Gewindemodule (metrisch): M2,5; M3; M4; M5; M6; M8
Satz Gewindeformer (5 Stlick / GroBe)
Matrize komplett
Montagekit komplett

OBERTEIL - KOMPLETT

ohne Gewindeformmodule und Gewindeformer

ART.-NR.

451600005

451601005

GEWINDEFORMMODUL - KOMPLETT (OHNE GEWINDEFORMER)

Typ 38 M2
Typ 43 M2,5 und UNGC #2-56
Typ 48 M3 und UNC #3-48
Typ 61 UNC #4-40 und UNC #5-40
Typ 67 M4
Typ 76 M5, UNC 6-32, UNC 8-32, UNF #10-32, UNF 1/4-28
Typ 95 M6 und UNC 10-24 und UNC 12-24
Typ 119 M8 und UNC 1/4”-20
Typ 134 UNC 5/16“-18
Typ 143 M10 und UNC 3/8“-16

GEWINDEFORMER
M2
M2,5
M3
M4
M5
M6
M8
M10
UNC #2-56
UNC #3-48
UNC #4-40
UNC #5-40
UNC #6-32
UNC #8-32
UNC #10-24
UNC #12-24
UNC 1/4”-20
UNC 5/16"-18
UNC 3/8"-16
UNF #10-32
UNF 1/4“-28

MATRIZE - KOMPLETT

fUr alle GewindegroBen

MONTAGEKIT - KOMPLETT

Drehmomentschliissel / Fettspritze / Absteckstift 6 mm /
Hilfsmontagering / Inbusschliissel 4 mm / Molykote Fett

451610020
451610025
451610030
451610037
451610040
451610050
451610060
451610080
451610087
451610100

924GF1492
924GF1401
924GF1402
924GF1404
924GF1405
924GF2401
924GF2402
924GF2403
924GFUC05
924GFUC10
924GFUC15
924GFUC20
924GFUC25
924GFUC30
924GFUC35
924GFUC40
924GFUC45
924GFUC50
924GFUC55
924GFUF31
924GFUF32

451621000

451603000

ps:®multi-thread

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **

55
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ps:®marking-all-in-one

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

SIGNIER- UND
ANKORNWERKZEUG

FOLIENREISSWERKZEUG

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

ps:®*marking-all-in-one

ART.-NR.

ps:®marking-all-in-one

Komplettes Set 499104000

-In-one

®marking-all

ps

ERSATZTEILE

Ankérnnadel aus H-PM® 199103930
Graviernadel mit Diamantspitze 199103962
FolienreiBnadel aus Messing 199103940
Markierstift 499104036

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK 57



58

PASS STANZTECHNIK *

+499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

ZUBEHOR

PASS ZUBEHOR FUR IHR

THICK TURRET SYSTEM - MASCHINENTYP PRIMA POWER

INHALT

ps:®assembly-element
PASS Montagekit

PASS Adapter

PASS Matrizen

PASS Ausrichtwerkzeuge
PASS T-Handle Griff

KONTAKT +499270/985-0

Seite 60
Seite 61
Seite 62
Seite 63
Seite 64
Seite 65

PASS | STANZTECHNIK **

59



ps:®assembly-element

STATION A
o
Z
=
o
<
BUCHSENSET INKL. GRUNDPLATTE
Set bestehend aus: 5 Buchsen (Stat. A-E) + 499M18000
1 Grundplatte
ZUSATZLICHE BUCHSEN
STATION B Pi135  499M18007

P110  499M18008

STATION C

STATION D

P110

Pi135

STATION E

%

BESTUCKTE GRUNDPLATTE

60 PASS | STANZTECHNIK +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

PASS MONTAGEKIT

ART.-NR.

KOMPLETTES MONTAGEKIT
Drehmomentschltssel / 25-130 Nm

inkl. 4 SteckschlUssel
SW8/SW10/SW12/SW 14

Universalfett 400 gr.

Dreikant Abziehstein

Diamantnadelfeile mit Schnellspannheft
Gesamtpreis ~ 499MONKIT

3 s R R s | —/-7‘5‘“!5.:
-& PRESSOL Sehminrgporiite Gret1 el il
Porkswolle 7 D 93147 Falkenstein  www pressol com G e
@  Mehrzweckfett
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Tkt =190 ' Cur (et nt shrsre
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s:““wxuanr”:gtgarg:.g“wmatnat No. 12511 400g

o
E—n T Fox tcmon
W“ m —
= : U i et e 8 |
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Graisse

-

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK



PASS ADAPTER

STEMPELREDUZIERHULSE

Einsatzgehértet und poliert

MATRIZENREDUZIERHULSE

Einsatzgehartet und poliert

2 Klemmschrauben

62 PASS | STANZTECHNIK KONTAKT: +499270/985-0

STATION
ART.-NR

MASCHINENTYP: REVOLVER STANZMASCHINEN

Stempelreduzierhiilse B/A 401BAS1
Matrizenreduzierhiilse ¢ B/A 401BAM1
Stempelreduzierhtise C/B 401CBS1
Matrizenreduzierhtlse ¢ C/B 401CBMH1
Stempelreduzierhilse D/A 401DASH
Matrizenreduzierhtise D/A 401DAM1
Stempelreduzierhllse D/B 401DBS1
Matrizenreduzierhiilse “ D/B 401DBM1
Matrizenreduzierhtilse M9 upforming D/B 499400435
Stempelreduzierhiilse D/C 401DCS1
Matrizenreduzierhtlse (@ D/C 401DCM1

Matrizenreduzierhtlse @ upforming D/C 499400434

) max. Prage- und Stanzkraft: 70 kN

@ montierte Matrize liegt 2 mm Uber Tischniveau
© nur far PRIMA POWER Maschinen verwendbar
@ Hohe h =26 mm

© max. Prage- und Stanzkraft: 140 kN

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

PASS MATRIZEN

MIT BURSTENEINSATZ

STATION
ART.-NR

1x @13 A 441711A01
3x @13 B 441711B01
7x @13 C  441711CO01
19x @13 D 441711DO1
35x @13 E 441711E01
ERSATZTEILE
Bursteneinsatz @ 13 mm (Stick) 200B00

KONTAKT +499270/985-0 | pass smwzmecnik s 63



64

PASS AUSRICHTWERKZEUGE

(::>u ........................... :

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0

AUSRICHTWERKZEUGE
Ausricht-Stempel
Ausricht-Matrize
Ausricht-Stempel
Ausricht-Matrize
Ausricht-Stempel
Ausricht-Matrize
Ausricht-Stempel
Ausricht-Matrize
Ausricht-Stempel
Ausricht-Matrize
Justierleiste
Montagegriff
Ausrichtstab

STATION

m O O O O ®m o >» >»

POSITION

*

*

* 2 OV N s

*

*

ART.-NR.

499701A01
499701A06
499701B01
499701B06
499701C01
499701C06
499701D01
499701D06
499701E01
499701E06
499701201
499701711
499701721

*ohne Bild

09/2024-DE-A.1 Version 6.0
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FUR FUHRUNGSEINHEITEN STAT. C-E
M14

FUR DROP-IN MULTIOOLS
M20

ART.-NR.

999000024

999000028

PASS T-HANDLE GRIFF

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK

65
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PASS

STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



OPTIONEN

PASS OPTIONEN FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM - MASCHINENTYP PRIMA POWER

INHALT

Strich-Polieren

KONTAKT +499270/985-0

Seite 68

Ik 67



STRICH-POLIEREN

VON STEMPELSCHNEIDTEILEN
ZUR ERHOHUNG DER STANDZEIT, VERRINGERUNG VON AUFBAUSCHNEIDEN

GROSSE
BEREICH

Station A + B
Station C + D
Station E

Station A+ B
Station C + D
Station E

Station A+ B
Station C + D
Station E

68 | PASS | STANZTECHNIK KONTAKT +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



09/2024-DE-A.1 Version 6.0

NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0

YPASSl STANZTECHNIK *



70

PASS STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



SONDERFORMEN

PASS SONDERFORMEN FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM - MASCHINENTYP PRIMA POWER

INHALT

Schleifbare Sonderformen

Erodierbare Sonderformen

KONTAKT +499270/985-0

Seite 72
Seite 73

Ik 71



72

<>

|
)
+ -
d d
GO1 G0Z2 G033
D #
GO4 G05 Go6
b
| b
| ] |
— () ==
| i
Q\
A
GO7 G0o8 G0O9%

G10

PASS | STANZTECHNIK *

+499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0



EO3

EO6

EO9

EOZ

EOS

EO8

ET

EO1

EO4

EOQ7

D

E10

:

0'9 UoISIAN 1'V-30-7202/60

73

PASS | STANZTECHNIK **

+499270/985-0



NOTIZEN

- 17 pass | sTechnik ©

KONTAKT: +4499270/985-0

09/2024-DE-A.1 Version 6.0
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AJAPEEN v 62
Aufnahme
ps:®MTP3RIB(I-RAM)-31,75 ......cccvvenee M
ps:®MTP3RIB(PIN)-31,75....cccviiiieiieiinn 37
PS:®MTP8RIA(-RAM)-12,7 ..o 39
PS:PMTPBRIAPIN)-12,7 ... 35
Ausrichtwerkzeuge ...........cccoeeviiiiiiiiicnne. 64
Einsétze
PS:PMTP3B ...t 49
ps:®MTP3RIB(I-RAM)-31,75 ......ccceveaen 40
ps:®MTP3RIB(PIN)-31,75. ..o 36
PS:PMTP5-24 ..o 48
PS:PMTP8-16....ccviieeeeeeecie e a7
pPs:®MTPBRIA(I-RAM)-12,7 ..o 38
PS:®MTPBRIAPIN)-12,7 ..o 34
PSPMTP16-8 ..o 46
PS:PMTPIAB+4 ...
PS:PMTPI8-24......oiiieeceeee e
PS:EMTPITO-16 ..
PS:PMTPI24-8....viiiiiiiiiieeee e

Erodierbare Sonderformen

Informationen.........ccccvvveeiieiiiiiiiiee i 71
MatFZEN ..o 63
MatrizenreduzierhUlISe...........ccovvvveeeiiiiinnnn, 62
Montagekit.......ooooiviieiiiii 61

Multitool
ps:®MTP3RIB(I-RAM)-31,75 ............... 40, 41
ps:®MTP3RIB(PIN)-31,75... ... 36, 37
ps:®MTPBRIA(IRAM)-12,7 ..o 38, 39
PsS:®MTP8RIAPIN)-12,7 ..o 34, 35
Multitools
Einsétze.............
mit Index Pin.....ccoocveeeiiiiiiiiieeeen 32, 34, 36
mit I-RAM .33, 38, 40, 44, 46, 47, 48, 49, 50
Station Di.c.eeecvveeiiieiienne, 32, 34, 36, 38, 40
Station P110......ccovvvnennnen. 45, 46, 47, 48, 49
Station Pi135............... 44, 46, 47, 48, 49, 50
ps:®assembly-element ...........ccccevveeiiineeeen. 60
ps:®beta-compact
Station A
Station B
ps:®beta-V2®
Station A
Station B
Station C
Station D
Station E
ps:®beta-V2® Trennwerkzeug
Station Covvvvveeiev 21
Station Dovvvevveie e 23
Station D, Pratzennahbereich .................. 24
Station E.ovvev 27
Station E, Pratzennahbereich .................. 28
ps:®marking-all-in-one ..........ccccceevieiiiinenns 56
ps:@multi-thread .......cccocvvveriiiiiicieee 54
PSPMUIItOOL. ..., 31

Schleifbare Sonderformen
Sonderformen..............

Spezialwerkzeuge

ps:®marking-all-in-one

ps:®multi-thread

Stempelreduzierhilse
Stempelschneidteile

Strich-Polieren

T-Handle Griff.......ccoovvveeiiiiiiiiieeeecii

Werkzeuge

Station Abis E ..........

ZUDENON ..t
ZusatzIeistungen ...
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