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UBERSICHT STATION A
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Kopfeinheit 4092A01 Kopfeinheit 4093A01  4093A01 40910A10

Feder flr Blechstérken bis
6 mm geeignet

2 mm Langeneinstellung
durch Wenden des

Vorgespanntes Federpaket

fur Blechstarken bis 4 mm geeignet
Stufenloses und einfaches Nachstellen der
Nachschleiflange im montierten Zustand

— —4e

Abstandsrings 10 mm Langeneinstellung
Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung
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Rund 4022A01  4023A01  4023A01 Rund 40210A01
Quadrat 4022A02 4023A02 4023A02 Quadrat 40210A02
Rechteck 4022A03 4023A03 4023A03 Rechteck 40210A03
Langloch 4022A04 4023A04 4023A04 Langloch 40210A04

Schleifoare Kontur  4022A0G  4023A0G  4023A0G
Erodierbare Kontur 4022A0E  4023A0E  4023A0E

Schleifbare Kontur ~ 40210A0G
Erodierbare Kontur ~ 40210A0E

Metrisches Gewinde M12 x 1,25 Metrisches Gewinde

M12 x 1,25
Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
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Rund 4032A01  4032A01 Alle Konturen 4033A05 Alle Konturen 40310A05
Quadrat 4032A02  4032A02 Nutenlage: Nutenlage:
Rechteck 4032A03  4032A03 alle Formen: 0-90-225° alle Formen: 0-90-225°
Langloch 4032A04  4032A04 Olkanal zur Blech- und
Schleifoare Kontur  4032A0G  4032A0G Werkzeugschmierung
Erodierbare Kontur 4032A0E  4032A0E
Nutenlage: <£
Rund: 0° . <
Quadrat: 0-45° 5o 59
Recht./Langloch: 0-90-225° S S
Asym. Formen: 0-90-180-270° g ) '
Werkzeugkontur direkt in Fihrung R 4043A01 Bl 40410A01
Quadrat 4043A02 Quadrat 40410A02 g
Rechteck 4043A03 g Rechteck 40410A03
Langloch 4043A04 Langloch 40410A04
Schleifbare Kontur 4043A0G Schleifbare Kontur ~ 40410A0G
Erodierbare Kontur 4043A0E Erodierbare Kontur ~ 40410A0E
auswechselbare Abstreifer- auswechselbare Abstreiferplatte
platte Oltaschen zur Blechschmierung
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UBERSICHT STATION A
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Kopfeinheit 4090A10 4099A10 4094A10 4095A10 Kopfeinheit PDC  4099A10-PDC  4095A10-PDC

Vorgespanntes Federpaket flr Blechstarken bis 6 mm geeignet
10 mm Lé&ngeneinstellung
Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung

Kopfausftihrung fir PDC-Wechsler
Vorgespanntes Federpaket flr Blechstarken
bis 6 mm geeignet

10 mm Langeneinstellung

Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung
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Rund 4020A01  4024A01 Rund 4020A01  4025A01
Quadrat 4020A02  4024A02 Quadrat 4020A02  4025A02
Rechteck 4020A03  4024A08 Rechteck 4029A03 4025A03
Langloch 4020A04  4024A04 Langloch 4029A04  4025A04

Schleifbare Kontur 4020A0G  4024A0G
Erodierbare Kontur 4020A0E  4024A0E

Schleifbare Kontur  4029A0G  4025A0G
Erodierbare Kontur  4029A0E  4025A0E

Olkanal zur Werkzeugschmierung Olkanal zur Blech- und Werkzeug-

schmierung
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Alle Konturen 4030A05 4039A05 Rund 4036A01  4038A01
Langenverstellung im montierten Quadrat 4036A02 4038A02
Zustand Uber Klemmschieber Recheck 4036A03 4038A03
Nutenlage: alle Formen: 0-90-225° Langloch 4036A04 4038A04
Olkanal zur Blegh— und Schleifbare Kontur  4036A0G  4038A0G
Werkzeugschmierung Erodierbare Kontur 4036A0E  4038A0E
§>\l & Langenverstellung im montierten
8 ~ 8 Q Zustand Uber Klemmschieber
& _‘q", g Nutenlage:
g g9 9 Rund: 0°
Rund 4040A01  4049A01 S;‘Z‘g{jtaon';lich_ 0.00.225°
Quadrat 4040A02  4049A02 Asym. Formen: 0-90-180-270°
Rechteck 4040A03 4049403 Werkzeugkontur direkt in Fihrung
Langloch 4040A04  4049A04 Oltaschen zur Blechschmierung bei
Schleifoare Kontur  4040A0G  4049A0G ABS

Erodierbare Kontur 4040A0E  4049A0E

auswechselbare Abstreiferplatte
Oltaschen zur Blechschmierung bei
ABS
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UBERSICHT STATION B
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Kopfeinheit 4002B01 Ny,  Kopfeinhet 4093B01 4098801 40910B10
Feder fur Blechstérken bis ‘ Vorgespanntes Federpaket
6 mm geeignet =)

fur Blechstarken bis 4 mm geeignet
Stufenloses und einfaches Nachstellen der
Nachschleiflange im montierten Zustand

2 mm Langeneinstellung
durch Wenden des

Abstandsrings 10 mm Langeneinstellung
Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung
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Rund 4022B01  4023B01  4023B01 Rund 40210B01
Quadrat 4022B02 4023B02 4023B02 Quadrat 40210B02
Recheck 4022B03 4023B03 4023B03 Rechteck 40210B03
Langloch 4022B04 4023B04 4023B04 Langloch 40210B04

Schleifoare Kontur 4022B0G  4023B0G  4023B0G
Erodierbare Kontur 4022BOE  4023BOE  4023B0E

Schleifbare Kontur  40210B0G
Erodierbare Kontur ~ 40210BOE

Metrisches Gewinde M20 x 1,5 Metrisches Gewinde

M20 x 1,5
Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
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Rund 4032B01  4032B01 Alle Konturen 4033B05 Alle Konturen 40310B05
Quadrat 4032B02 4032B02 Nutenlage: Nutenlage:
Recheck 4032B03  4032B03 alle Formen: 0-45-90-180-270° alle Formen: 0-90-225°
Langloch 4032B04  4032B04 Olkanal zur Blech- und
Schieffoare Kontur 4032B0G  4032B0G Werkzeugschmierung
Erodierbare Kontur 4032BOE  4032BOE »
Nutenlage: 2
Rund: 0° < ©
< <
Quadrat: 0-45° % N % &
Recht./Langloch: 0-90-225° % 2 % %
Asym. Formen: 0-90-180-270° o Qo
Werkzeugkontur direkt in Flihrung Rund 4043B01 Rund 40410B01
Quadrat 4043B02 Quadrat 40410B02
Rechteck 4043B03 Rechteck 40410B03 o
Langloch 4043B04 Langloch 40410B04 ‘g
Schleifoare Kontur ~ 4043B0G Schleifoare Kontur ~ 40410B0G 2
Erodierbare Kontur 4043BOE Erodierbare Kontur ~ 40410BOE §
auswechselbare Abstreifer- auswechselbare Abstreiferplatte ‘é
platte Oltaschen zur Blechschmierung g‘
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Kopfeinheit 4090B10 4099B10 4094B10 4095B10
Vorgespanntes Federpaket fur Blechstarken bis 6 mm
geeignet
10 mm L&ngeneinstellung
Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung
kst
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Rund 4020B01  4024B01
Quadrat 4020B02  4024B02
Rechteck 4020B03  4024B03
Langloch 4020B04  4024B04
Schleifbare Kontur 4020B0G  4024B0G
Erodierbare Kontur 4020BOE  4024BOE

Olkanal zur Werkzeugschmierung
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Alle Konturen 4030B05 4039B05

Langenverstellung im montierten
Zustand Uber Klemmschieber
Nutenlage: alle Formen: 0-90-225°
Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
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go Lqg2
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Rund 4040B01  4049B01
Quadrat 4040B02 4049B02
Rechteck 4040B03 4049B03
Langloch 4040B04  4049B04

Schleifbare Kontur 4040B0G  4049B0G
Erodierbare Kontur 4040BOE  4049BOE
auswechselbare Abstreiferplatte

Oltaschen zur Blechschmierung bei
ABS

UBERSICHT STATION B
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Kopfeinheit PDC  4099B10-PDC  4095B10-PDC

Kopfausfuhrung fir PDC-Wechsler
Vorgespanntes Federpaket fir Blechstérken bis
6 mm geeignet

10 mm Lé&ngeneinstellung

Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung
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Rund 4029B01 4025801
Quadrat 4029802 4025802
Rechteck 4029803 4025803
Langloch 4029804 4025804

Schleifbare Kontur  4029B0G  4025B0G
Erodierbare Kontur  4029BOE  4025B0E

Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
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Rund 4036B01 4038B01
Quadrat 4036B02 4038B02
Recheck 4036B03 4038B03
Langloch 4036B04 4038B04
Schleifbare Kontur 4036B0G 4038B0G
Erodierbare Kontur 4036B0OE 4038B0OE
Léngenverstellung im montierten Zustand Uber
Klemmschieber

Nutenlage:

Rund: 0°

Quadrat: 0-45°

Recht./Langloch: 0-45-90-135°

Asym. Formen: 0-90-180-270°
Werkzeugkontur direkt in Flhrung
Oltaschen zur Blechschmierung bei ABS
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UBERSICHT STATION C
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Fuhrungseinheit 499C01 Fiihrungseinheit 4031C01

Schraube M12

Federn fur Blechstarken bis 6 mm
geeignet

3 mm Langeneinstellung durch
Einsatz von Ausgleichsscheiben
Nutenlage: 0-90°

Klemmfedern zum seitlichen
Befestigen des Abstreifers

Schraube M14

Federn flr Blechstérken bis 6 mm
geeignet

Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung

10 mm Lé&ngeneinstellung im
montierten Zustand durch Betéatigen
des Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Klemmfedern zum seitlichen
Befestigen des Abstreifers
Geeignet fur PDC-Wechsler
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Rund 4022C01 Rund 4021C01
Quadrat 4022C02 Quadrat 4021C02
Rechteck 4022C03 Rechteck 4021C03
Langloch 4022C04 Langloch 4021C04
Schleifbare Kontur 4022C0G Schleifoare Kontur 4021C0G
Erodierbare Kontur 4022CO0E Erodierbare Kontur 4021COE
Gewinde M12 Gewinde M14
Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
72}
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Rund 4032C01 Rund 4041CO1
Quadrat 4032C02 Quadrat 4041C02
Rechteck 4032C03 Rechteck 4041C03
Langloch 4032C04 Langloch 4041C04
Schleifbare Kontur 4032C0G Schleifbare Kontur 4041C0G
Erodierbare Kontur 4032COE Erodierbare Kontur 4041COE
Auswechselbare Abstreiferplatte Auswechselbare Abstreiferplatte

Oltaschen zur Blechschmierung
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UBERSICHT STATION C
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Flhrungseinheit 4030C01 4030C01 4039C01 4039C01

Schraube M12

Federn fir Blechstérken bis 6 mm geeignet
Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung
10 mm Lé&ngeneinstellung im montierten Zustand durch Betatigen des
Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und Entriegelungssystem flr Abstreifer
Geeignet fir PDC-Wechsler (bei ABS)
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g g g g0
88 Le8 RS S
) e 52 e Qo g @
4 453 4 42
Rund 4020C01 Trennstempel- Rund 4029C01 Trennstempel-
4220CT00
Quadrat 4020002 aufnahme Quadrat 4029C02 aufnahme
Rechteck 4020C03 Rechteck 4029C03
Langloch 4020004 Trennstempel Langloch 4029004 Trennstempel
Schleifoare Rechteck 4020CT03 Schleifbare Rechteck 4029CT03
Kontur R ) Langloch ~ 4020CTO4 Kontur . Langloch 4029CTO4
i:)ondtluerrbare 40P0COE | Efgs;t?ii . 4020CTOG Eg)rifrrbare 40P9COE gf‘gg;gﬁ . 4029CT0G
Olkanal zur E03 “aaery Gewinde M12 EO3 S
Werkzeugschmierung 2 Befestigungsgewinde Olkanal zur Blech- und 2 Befestigungsgewinde
M6 Werkzeugschmierung M6
Olkanal zur Gewinde M12
Werkzeugschmierung Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
j=2)
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3 g i
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> > 2 > > £
8 B 8 g9
28 %E8 85 2e3
e o e &2 e 0 g 2o
i3 453 i3 423
Rund 4040C01 - ' . Rund 4049C01 -
Quadrat 4040C02 - Quadrat 4049C02 -
Rechteck 4040C03 4040CT03 Rechteck 4049C083 4049CT03
Langloch 4040C04 4040CT04 Langloch 4049C04 4049CT04
2 Schleifbare Kontur 4040C0G - Schleifbare Kontur 4049C0G -
é Erodierbare Kontur 4040C0E - Erodierbare Kontur 4049C0OE -
2 Trapez G09 - 4040CTOG Trapez GO9 - 4049CTOG
2 Dopypeltrapez EO3 - 4040CTOE Doppeltrapez EO3 - 4049CTOE
Lé" Auswechselbare Abstreiferplatte Auswechselbare Abstreiferplatte
§ Oltaschen zur Blechschmierung
N
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UBERSICHT STATION D
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Fuhrungseinheit 499D01 Fuhrungseinheit

Schraube M12

Federn fur Blechstarken bis
6 mm geeignet

3 mm Langeneinstellung
durch Einsatz von

Schraube M14

Federn fur Blechstarken bis
6 mm geeignet

Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung

Ausgleichsscheiben 10 mm Lé&ngeneinstellung im
Nutenlage: 0-90° montierten Zustand durch Betatigen
Klemmfedern zum seitlichen des Klemmschiebers

Befestigen des Abstreifers Nutenlage: 0-90°

Geeignet fur PDC-Wechsler

(72}
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&3 43
Rund 4022D01 Rund 4021D01
Quadrat 4022D02 Quadrat 4021D02
Rechteck 4022D03 Rechteck 4021D03
Langloch 4022D04 Langloch 4021D04
Schleifbare Kontur 4022D0G Schleifbare Kontur 4021D0G
Erodierbare Kontur 4022D0E Erodierbare Kontur 4021D0E
Gewinde M12 Gewinde M14
Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
72}
m
<
N
e
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[} ) S — |
B . 53 .
8 g :
b3 53
Rund 4032D01 Rund 4041D01
Quadrat 4032D02 Quadrat 4041D02
Rechteck 4032D03 Rechteck 4041D03
Langloch 4032D04 Langloch 4041D04
Schleifbare Kontur 4032D0G Schleifbare Kontur 4041D0G
Erodierbare Kontur 4032DOE Erodierbare Kontur 4041DOE
Auswechselbare Auswechselbare Abstreiferplatte
Abstreiferplatte Oltaschen zur Blechschmierung
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Fihrungseinheit 4030D01 4039D01 4030D01 4039D01
Schraube M12

Federn fir Blechstarken bis 6 mm geeignet

Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung

10 mm L&ngeneinstellung im montierten Zustand
durch Betétigen des Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und Entriegelungssystem flr Abstreifer
Geeignet fir PDC-Wechsler (bei ABS)

UBERSICHT STATION D

Flhrungseinheit  4030DTPO1

= =
gy §o
g 2 g o8
43 4
Rund 4020D01 4029001
Quadrat 4020D02 4029002
Rechteck 4020D03 4029003
Langloch 4020D04 4029004

Schleifbare Kontur  4020D0G 4029D0G
Erodierbare Kontur 4020D0E 4029D0E

Gewinde M12
Olkanal zur Werkzeugschmierung (bei
ABS zusatzlich Blechschmierung)

p——

8 .

I '
TERL
éﬁ 3 éﬁ S ﬁ
83 43 r

Rund 4040D01 4049001  ABS

Quadrat 4040D02 4049002

Rechteck 4040D03 4049003

Langloch 4040D04 4049D04

Schleffoare Kontur ~ 4040D0G 4049D0G

Erodierbare Kontur  4040D0E  4049D0E

Auswechselbare Abstreiferplatte
Oltaschen zur Blechschmierung
bei ABS

09/2024-DE-A.2 Version 6.0

" Trennstempel

=)

5

9]
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Trennstempel-

aufnahme 4220DT00  4229DT00

Rechteck
Langloch 4020DT04 4029DT04
Trapez GO9 4020DTOG  4029DT0G
Doppeltrapez EO3  4020DTOE  4029DTOE

4 Befestigungsgewinde M6

Olkanal zur Werkzeugschmierung (bei
ABS zusatzlich Blechschmierung)
Gewinde M12 bei ABS

Trennwerkzeuge

Seite 44

ABS Trennwerkzeug

ps:®beta-V2®
ps:®beta-V2®

Rechteck 4040DTO3  4049DT03
Langloch 4040DT04  4049DT04
Trapez GO9 4040DTOG  4049DT0G

Doppettrapez EO3  4040DTOE  4049DTOE

Auswechselbare Abstreiferplatte
Oltaschen zur Blechschmierung bei
ABS

4020DT03 40200103 ABS i

ABS

rennwerkzeuge

s:®beta-V2®
ps:®beta-V2® ABS Trenn-

Pratzennahbereich
werkzeug Pratzennach-

Seite 46

p
T

4039DTPO1
Schraube M12

Federn fur Blechstérken bis 6 mm
geeignet

Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung

10 mm Lé&ngeneinstellung im
montierten Zustand durch Betéatigen
des Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und Entriegelungssystem
fUr Abstreifer

Geeignet fir PDC-Wechsler (bei ABS)

bereich
Seite 47

5 £,

2% 2%

g3 = e

5§88 95

-

28 24

2

e 52 @ E

38 E £¢8 %
Trennstempel-
aufahme 4220DT00  4229DT00
Trennstempel |
Rechteck 4020DTO3  4020DT03  ABS I
Langloch 4020DT04  4029DT04
Trapez GO9 4020DTOG ~ 4029DTOG
Doppeltrapez EO3  4020DTOE ~ 4029DTOE

4 Befestigungsgewinde M6

Olkanal zur Werkzeugschmierung (pei

ABS zusatzlich Blechschmierung)
Gewinde M12 bei ABS

ps:®beta-V2° ABS Trenn-
werkzeug Pratzennach-

bereich

Seite 47

ps:®beta-V2® Trennwerk-
zeuge Pratzennahbe-

reich
Seite 46

Abstreifer einsettig frei
Rechteck
Langloch
Trapez GO9

4040DTP0O3-1 4049DTPO3-1
4040DTP04-1 4049DTP04-1
4040DTPOG-1 4049DTPOG-1

ABS

Doppettrapez EO3  4040DTPOE-1 4049DTPOE-1

Abostreffer zweiseitiq frei

Rechteck 4040DTP0G-2 4049DTP03-2
Langloch 4040DTPO4-2 4049DTP04-2
Trapez GO9 4040DTPOG-2 4049DTPOG-2

Doppettrapez EO3  4040DTPOE-2 4049DTPOE-2

Auswechselbare Abstreiferplatte

Oltaschen zur Blechschmierung bei ABS

Einseitige oder alternativ beidseitige
Freimachung fur Pratzennahbereich

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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UBERSICHT STATION E

Standard
Seite 48

Fihrungseinheit 499E01

Schraube M12

Federn fur Blechstarken bis
6 mm geeignet

3 mm Langeneinstellung
durch Einsatz von
Ausgleichsscheiben
Nutenlage: 0-90°
Klemmfedern zum seitlichen
Befestigen des Abstreifers

E [c0)
S 3
2o
£
n o
Rund 4022E01
Quadrat 4022E02
Rechteck 4022E03
Langloch 4022E04

Schleifbare Kontur 4022E0G
Erodierbare Kontur 4022E0E

Gewinde M12
.E [ce)
93
2o
8
»n n
Rund 4032E01
Quadrat 4032E02
Rechteck 4032E03
Langloch 4032E04

Schleifbare Kontur 4032E0G
Erodierbare Kontur 4032EOE

Auswechselbare
Abstreiferplatte

14 PASS | STANZTECHNIK *

+499270/985-0

s:®alpha-V2 ABS

eite 49

an
Flhrungseinheit 4031E01
Schraube M14

Federn fur Blechstarken bis

6 mm geeignet

Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung

10 mm L&ngeneinstellung im
montierten Zustand durch Betatigen
des Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Geeignet fir PDC-Wechsler

(72}
1]
<
N
<
£
82
o
B T
Qv
Rund 4021E01
Quadrat 4021E02
Rechteck 4021E03
Langloch 4021E04
Schleifbare Kontur 4021E0G
Erodierbare Kontur 4021EOE
Gewinde M14
Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung
72}
1]
<
N
bt
£
82
o
B D
Qv
Rund 4041E01
Quadrat 4041E02
Rechteck 4041E03
Langloch 4041E04
Schleifbare Kontur 4041E0G
Erodierbare Kontur 4041EOE

Auswechselbare Abstreiferplatte
Olkanal zur Blechschmierung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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Fiihrungseinheit 4030E01 4039E01 4030E01 4039E01

Schraube M12

Federn fir Blechstarken bis 6 mm geeignet

Olkanal zur Blech- und Werkzeugschmierung

10 mm L&ngeneinstellung im montierten Zustand
durch Betétigen des Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und Entriegelungssystem flr Abstreifer
Geeignet fir PDC-Wechsler (bei ABS)

UBERSICHT STATION E

]
Jis}
<
@ [}
[ [
< <
£o . |
15} 15}
£3 £
0w O 0w O
Q0 Q0
Rund 4020E01  4029E01
Quadrat 4020E02 4029E02 | -
Rechteck 4020E03 4029E03
Langloch 4020E04 4029E04 ABS

Schleifbare Kontur  4020E0G  4029E0G
Erodierbare Kontur 4020EQE  4029EOE

Gewinde M12
Olkanal zur Werkzeugschmierung (bei
ABS zusatzlich Blechschmierung)

=)
=1
® ]
=) =<
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® O ®
8N a3
=2 Xk
o O o O
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EELO BED
f§ce a2
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v @0 0O
[N @] Qa<w

Trennstempe 1 50e700- 4220ET00

aufnahme

Trennstempel

Rechteck 4020ETO3 4029ETO3
Langloch 4020ET04 4029ET04
Trapez GO9 4020ETOG 4029ETOG

Doppeltrapez EO3 4020ETOE 4029ETOE

4 Befestigungsgewinde M6

Olkanal zur Werkzeugschmierung (bei
ABS zusatzlich Blechschmierung)
Gewinde M12 bei ABS

ABS |

£ s

28

< = c

3] w0 <

o -3 m o

28 =3

gL &

38, 33
353 §a858
iz gEne
e 8284
FUhrungseinheit  4030ETPO1  4039ETPO1

Schraube M12

Federn fir Blechstérken bis 6 mm
geeignet

Olkanal zur Blech- und
Werkzeugschmierung

10 mm Lé&ngeneinstellung im
montierten Zustand durch Betétigen
des Klemmschiebers

Nutenlage: 0-90°

Schnell-Ver- und Entriegelungssystem
fUr Abstreifer

Geeignet fir PDC-Wechsler (bei ABS)

.5 &
8 §5+¢
£ F8g
s 8¢
FE OSE
28 &e
Soy 8339

(4] [5]
o0 Y30
%3z wEss
afw 42280
Trennstempel-
fahme 4220ETO0  4229ET00
Trennstempel
Rechteck 4020ETO3  4029ET0O3
Langloch 4020ET04  4029ET04
Trapez GO9 4020ETOG  4029ETOG
Doppeltrapez EO3 4020ETOE ~ 4029ETOE

4 Befestigungsgewinde M6

Olkanal zur Werkzeugschmierung (bei
ABS zusétzlich Blechschmierung)
Gewinde M12 bei ABS
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2 28 B
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< [ g’ e o c g g
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53 Bh T2 BED g% 2358
£ é’gf N 8o Lqof” N €52 2fge
) $ o | o yMo %30 49832
am am 1 QF®» a<n 2 QaN® Q3290
Rund 4040E01 4049E01  ABRS Rechteck 4040ETO3 4049ETO3 ABS Abstreifer einseitig frei
Quadrat 4040E02 4049E02 Langloch 4040ETO4 4049ET04 Rechteck 4040ETPO3-1  4049ETPO3-1
Rechteck 4040E03 4049E03 Trapez GO9 4040ETOG  4049ETOG Langloch 4040ETPO4-1 4049ETP04-1
Langloch 4040E04 4049E04 Doppeltrapez EO3  4040ETOE  4049ETOE Trapez GO9 4040ETPOG-1 4049ETPOG-1
Schlg'rfoareKontur 4040E0G 4049E0G Auswechselbare Abstreiferplatte Doppeltrapez EO3  4040ETPOE-1 4049ETPOE-1
Erodierbare Kontur - 4040EQE  4049E0E Oltaschen zur Blechschmierung bei
Auswechselbare Abstreiferplatte ABS Abstreifer zweiseitig frei
Oltaschen zur Blechschmierung Rechteck 4040ETPO3-2 4049ETPO3-2
bei ABS Langloch 4040ETPO4-2 4049ETP04-2
Trapez GO9 4040ETPOG-2 4049ETPOG-2
2 Doppeltrapez EO3  4040ETPOE-2 4049ETPOE-2
c
§ Auswechselbare Abstreiferplatte
3 Oltaschen zur Blechschmierung bei ABS
E Einseitige oder alternativ beidseitige
g Freimachung fur Pratzennahbereich
g
3

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT +499270/985-0
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WERKZEUGE STATION A BIS E

PASS WERKZEUGE FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM

PASS Standard | Station A

ps:®alpha | Station A

ps:®alpha ABS | Station A
ps:®alpha-compact | Station A
ps:®beta-V2® | Station A

ps:®beta-V2® ABS | Station A
ps:®beta-compact | Station A
ps:®beta-compact ABS | Station A
PASS Standard | Station B

ps:®alpha | Station B

ps:®alpha ABS | Station B
ps:®alpha-compact | Station B
ps:®beta-V2® | Station B

ps:®beta-V2® ABS | Station B
ps:®beta-compact | Station B
ps:®beta-compact ABS | Station B
PASS Standard | Station C
ps:®alpha-V2 ABS | Station C
ps:®beta-V2® | Station C

ps:®beta-V2® ABS | Station C
ps:®beta-V2® Trennwerkzeug | Station C
ps:®beta-V2® ABS Trennwerkzeug | Station C
PASS Standard | Station D
ps:®alpha-V2 ABS | Station D
ps:®beta-V2® | Station D

ps:®beta-V2® ABS | Station D
ps:®beta-V2® Trennwerkzeug | Station D

ps:®beta-V2® ABS Trennwerkzeug | Station D

ps:®beta-V2® Trennwerkzeug | Station D Pratzennahbereich

ps:®beta-V2® ABS Trennwerkzeug | Station D Pratzennahbereich

PASS Standard | Station E
ps:®alpha-V2 ABS | Station E
ps:®beta-V2® | Station E

ps:®beta-V2® ABS | Station E
ps:®beta-V2® Trennwerkzeug | Station E

ps:®beta-V2® ABS Trennwerkzeug | Station E

ps:®beta-V2® Trennwerkzeug | Station E Pratzennahbereich

ps:®beta-V2® ABS Trennwerkzeug | Station E Pratzennahbereich

+499270/985-0

Seite 18
Seite 19
Seite 20
Seite 21
Seite 22
Seite 23
Seite 24
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Seite 26
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Seite 28
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Seite 30
Seite 31
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Seite 40
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Seite 45
Seite 46
Seite 47
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Seite 49
Seite 50
Seite 51
Seite 52
Seite 53
Seite 54
Seite 55
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PASS STANDARD | STATION A

STEMPELEINHEIT
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ART.-NR.

4012A01
4012A02
4012A03
401204
4012A0G
4012A0E

KOPFEINHEIT (KOPFSCHRAUBE, FEDER, ABSTANDSRING)

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPELFUHRUNG
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ERSATZTEILE

Kopfschraube 4092A31
Feder 4092A11
Abstandsring 4092A21
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Stiick (2 mm) 499A4S2

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1TM1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

4092A01

4022A01
4022A02
4022A03
4022A04
4022A0G
4022A0E

4032A01
4032A02
4032A03
4032A04
4032A0G
4032A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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2
z
STEMPELEINHEIT
Rund 4013A01
Quadrat 4013A02
Rechteck 4013A03
Langloch 4013A04
Schleifbare Kontur 4013A0G
Erodierbare Kontur 4013A0E
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4093A01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4023A01
Quadrat 4023A02
Rechteck 4023A03
Langloch 4023A04
Schleifbare Kontur 4023A0G
Erodierbare Kontur 4023A0E
STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen 4033A05
ABSTREIFER
Rund 4043A01
Quadrat 4043A02
Rechteck 4043A03
Langloch 4043A04
Schleifbare Kontur 4043A0G
Erodierbare Kontur 4043A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A083
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

os:®alpha | STATION A

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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os:®alpha ABS | STATION A

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1TM1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

T
Z
i
o
<
STEMPELEINHEIT
Rund 40110A01
Quadrat 40110A02
Rechteck 40110A03
Langloch 40110A04
Schleifbare Kontur 40110A0G
Erodierbare Kontur 40110A0E
KOPFEINHEIT

Alle Konturen 40910A10

STEMPEL (H-PM®)
Rund 40210A01
Quadrat 40210A02
Rechteck 40210A03
Langloch 40210A04
Schleifbare Kontur 40210A0G
Erodierbare Kontur 40210A0E

STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen 40310A05
ABSTREIFER
Rund 40410A01
Quadrat 40410A02
Rechteck 40410A03
Langloch 40410A04
Schleifbare Kontur 40410A0G
Erodierbare Kontur 40410A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize

H-PM® Qualitat
ps:®tornado-die (vacuum-style)
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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STEMPELEINHEIT
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

KOPFEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPELFUHRUNG
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung)
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Shimkeeper (0,5 mm)

ps:®alpha-compact | STATION A

ART.-NR.

4017A01
4017A02
4017A03
4017A04
4017A0G
4017AOE

4093A01

4023A01
4023A02
4023A03
4023A04
4023A0G
4023A0E

4032A01
4032A02
4032A03
4032A04
4032A0G
4032A0E

4062A01
4062A02
4052A08
4052A04
4052A0G
4052A0E

4092A51
4092P03
4092P06

499A1M1
499A1TM9O5

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®obeta-V2® | STATION A

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1TM1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

2
:
STEMPELEINHEIT
Rund 4010A01
Quadrat 4010A02
Rechteck 4010A03
Langloch 4010A04
Schleifbare Kontur 4010A0G
Erodierbare Kontur 4010A0E
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4090A10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020A01
Quadrat 4020A02
Rechteck 4020A03
Langloch 4020A04
Schleifbare Kontur 4020A0G
Erodierbare Kontur 4020A0E
STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen 4030A05
ABSTREIFER
Rund 4040A01
Quadrat 4040A02
Rechteck 4040A03
Langloch 4040A04
Schleifbare Kontur 4040A0G
Erodierbare Kontur 4040A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®beta-V2® ABS | STATION A

2
z
STEMPELEINHEIT
Rund 4019A01
Quadrat 4019A02
Rechteck 4019A03
Langloch 4019A04
Schleifbare Kontur 4019A0G
Erodierbare Kontur 4019A0E
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4099A10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4029A01
Quadrat 4029A02
Rechteck 4029A083
Langloch 4029A04
Schleifbare Kontur 4029A0G
Erodierbare Kontur 4029A0E
STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen 4039A05
ABSTREIFER
Rund 4049A01
Quadrat 4049A02
Rechteck 4049A03
Langloch 4049A04
Schleifbare Kontur 4049A0G
Erodierbare Kontur 4049A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A083
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

Kopfausfiihrung
flir PDC-Wechsler
(ohne Aufpreis)
Art.-Nr. ,siehe Links“-PDC z.B
4099A10-PDC

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize

H-PM® Qualitat
ps:®tornado-die (vacuum-style)

Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-compact | STATION A

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1TM1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

2
i
STEMPELEINHEIT
Rund 4016A01
Quadrat 4016A02
Rechteck 4016A03
Langloch 4016A04
Schleifbare Kontur 4016A0G
Erodierbare Kontur 4016A0E
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4094A10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4024A01
Quadrat 4024A02
Rechteck 4024A03
Langloch 4024A04
Schleifbare Kontur 4024A0G
Erodierbare Kontur 4024A0E
STEMPELFUHRUNG
Rund 4036A01
Quadrat 4036A02
Rechteck 4036A03
Langloch 4036A04
Schleifbare Kontur 4036A0G
Erodierbare Kontur 4036A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®beta-compact ABS | STATION A

2
Z
STEMPELEINHEIT
Rund 4018A01
Quadrat 4018A02
Rechteck 4018A03
Langloch 4018A04
Schleifbare Kontur 4018A0G
Erodierbare Kontur 4018A0E
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4095A10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4025A01
Quadrat 4025A02
Rechteck 4025A083
Langloch 4025A04
Schleifbare Kontur 4025A0G
Erodierbare Kontur 4025A0E
STEMPELFUHRUNG
Rund 4038A01
Quadrat 4038A02
Rechteck 4038A03
Langloch 4038A04
Schleifbare Kontur 4038A0G
Erodierbare Kontur 4038A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A08
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092A51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499A1M95

Kopfausfiihrung
fr PDC-Wechsler
(ohne Aufpreis)

4095A10-PDC

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize

H-PM® Qualitat
ps:®tornado-die (vacuum-style)

Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK **

Art.-Nr. ,siehe Links“-PDC z.B.

25
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PASS STANDARD | STATION B

ERSATZTEILE

Kopfschraube

Feder

Abstandsring

O-Ring (in Stempelfiihrung)
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL

Stick (2 mm)

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Shimkeeper (0,5 mm)

PASS STANZTECHNIK *

4092B31
4092B11
4092B21
4092B51
4092P03
4092P06

499B4S2

499B1M1
499B1M95

+499270/985-0

STEMPELEINHEIT
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ART.-NR.

4012801
4012802
4012803
4012804
4012B0G
4012B0E

KOPFEINHEIT (KOPFSCHRAUBE, FEDER, ABSTANDSRING)

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPELFUHRUNG
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

4092B01

4022B01
4022802
4022B03
4022B04
4022B0G
4022B0OE

4032B01
4032B02
4032B03
4032B04
4032B0G
4032B0OE

40562B01
4052B02
4052B03
4062B04
4052B0G
4052B0OE

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

2
z
STEMPELEINHEIT
Rund 4013B01
Quadrat 4013B02
Rechteck 4013B03
Langloch 4013B04
Schleifbare Kontur 4013B0G
Erodierbare Kontur 4013BOE
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4093B01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4023B01
Quadrat 4023B02
Rechteck 4023B03
Langloch 4023B04
Schleifbare Kontur 4023B0G
Erodierbare Kontur 4023B0OE
STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen 4033B05
ABSTREIFER
Rund 4043B01
Quadrat 4043B02
Rechteck 4043B03
Langloch 4043B04
Schleifbare Kontur 4043B0G
Erodierbare Kontur 4043B0OE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0E
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

os:®alpha | STATION B

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK **
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os:®alpha ABS | STATION B

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

STEMPELEINHEIT
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

KOPFEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPELFUHRUNG

Alle Konturen

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

40110801
40110802
40110B03
40110804
40110B0G
40110BOE

40910B10

40210B01
40210B02
40210B03
40210B04
40210B0G
40210BOE

40310B05

40410B01
40410B02
40410B03
40410B04
40410B0G
40410BOE

4052B01
40562B02
4052B03
4052B04
40562B0G
4052B0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize

H-PM® Qualitat
ps:®tornado-die (vacuum-style)
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®alpha-compact | STATION B

2
:
STEMPELEINHEIT
Rund 4017B01
Quadrat 4017B02
Rechteck 4017B03
Langloch 4017B04
Schleifbare Kontur 4017B0G
Erodierbare Kontur 4017BOE
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4093B01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4023B01
Quadrat 4023B02
Rechteck 4023B03
Langloch 4023B04
Schleifbare Kontur 4023B0G
Erodierbare Kontur 4023B0OE
STEMPELFUHRUNG
Rund 4032B01
Quadrat 4032B02
Rechteck 4032B03
Langloch 4032B04
Schleifbare Kontur 4032B0G
Erodierbare Kontur 4032B0OE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0E
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS  STANZTECHNIK *
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ps:®obeta-V2® | STATION B

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBENZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

STEMPELEINHEIT
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

KOPFEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

4010B01
4010B02
4010B03
4010B04
4010B0G
4010BOE

4090B10

4020B01
4020B02
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0OE

4030B05

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040B0OE

4062B01
40562B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®beta-V2® ABS | STATION B

2
z
STEMPELEINHEIT
Rund 4019B01
Quadrat 4019B02
Rechteck 4019B03
Langloch 4019B04
Schleifbare Kontur 4019B0G
Erodierbare Kontur 4019B0OE
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4099B10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4029B01
Quadrat 4029B02
Rechteck 4029B03
Langloch 4029B04
Schleifbare Kontur 4029B0G
Erodierbare Kontur 4029B0OE
STEMPELFUHRUNG
Alle Konturen 4039B05
ABSTREIFER
Rund 4049B01
Quadrat 4049B02
Rechteck 4049B03
Langloch 4049B04
Schleifbare Kontur 4049B0G
Erodierbare Kontur 4049B0OE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0E
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

Kopfausfiihrung
flr PDC-Wechsler
(ohne Aufpreis)

4099B10-PDC

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize

H-PM® Qualitat
ps:®tornado-die (vacuum-style)

Zusatzliche Stiftbohrung

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **

Art.-Nr. ,siehe Links“-PDC z.B.:
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ps:®beta-compact | STATION B

ERSATZTEILE

O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

STEMPELEINHEIT
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

KOPFEINHEIT
Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPELFUHRUNG
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

4016B01
4016B02
4016B03
4016B04
4016B0G
4016BOE

4094B10

4024B01
4024B02
4024B03
4024B04
4024B0G
4024B0E

4036B01
4036B02
4036B03
4036B04
4036B0G
4036B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4062B04
4052B0G
4052B0OE

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®beta-compact ABS | STATION B

2
Z
STEMPELEINHEIT
Rund 4018B01
Quadrat 4018B02
Rechteck 4018B03
Langloch 4018B04
Schleifbare Kontur 4018B0G
Erodierbare Kontur 4018BOE
KOPFEINHEIT
Alle Konturen 4095B10
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4025B01
Quadrat 4025B02
Rechteck 4025B03
Langloch 4025B04
Schleifbare Kontur 4025B0G
Erodierbare Kontur 4025B0E
STEMPELFUHRUNG
Rund 4038B01
Quadrat 4038B02
Rechteck 4038B03
Langloch 4038B04
Schleifbare Kontur 4038B0G
Erodierbare Kontur 4038B0OE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0OE
ERSATZTEILE
O-Ring (in Stempelfiihrung) 4092B51
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Shimkeeper (0,5 mm) 499B1M95

Kopfausflhrung
fur PDC-Wechsler

(ohne Aufpreis)
Art.-Nr. ,siehe Links“-PDC z.B.:
4095B10-PDC

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize

H-PM® Qualitat
ps:®tornado-die (vacuum-style)

Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK 33
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PASS STANDARD | STATION C

HK BIS 50,8 MM

ERSATZTEILE

PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)
Satz Klemmfedern inkl. Schraube
Keil inkl. Schraube

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU STEMPEL
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

PASS STANZTECHNIK *

4092P03
4092P06
499CT71
499C63

499C181

499C2M1

KONTAKT +499270/985-0

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

499C01

4022C01
4022C02
4022C03
4022C04
4022C0G
4022C0E

4032C01
4032C02
4032C03
4032C04
4032C0G
4032C0E

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052C0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)

WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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ps:®alpha-V2 ABS | STATION C

2
Z
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4031C01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4021C01
Quadrat 4021C02
Rechteck 4021C03
Langloch 4021C04
Schleifbare Kontur 4021C0G
Erodierbare Kontur 4021COE
ABSTREIFER
Rund 4041C01
Quadrat 4041C02
Rechteck 4041C03
Langloch 4041C04
Schleifbare Kontur 4041C0G
Erodierbare Kontur 4041COE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052C01
Quadrat 4052C02
Rechteck 4052C03
Langloch 4052C04
Schleifbare Kontur 4052C0G
Erodierbare Kontur 4052C0E
ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499C2MA1

Aufpreis flr Matrize mit
Nut fir PDC-Wechsler
auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links* -2

(Bsp.: 4052C04-2)

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® | STATION C

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499C2MA1

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

4030C01

4020C01
4020C02
4020C03
4020C04
4020C0G
4020C0E

4040C01
4040C02
4040C03
4040C04
4040C0G
4040C0E

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052C0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)

WT-Scherschrage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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ps:®beta-V2® ABS | STATION C

2
Z
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4039C01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4029C01
Quadrat 4029C02
Rechteck 4029C03
Langloch 4029C04
Schleifbare Kontur 4029C0G
Erodierbare Kontur 4029C0E
ABSTREIFER
Rund 4049C01
Quadrat 4049C02
Rechteck 4049C03
Langloch 4049C04
Schleifbare Kontur 4049C0G
Erodierbare Kontur 4049COE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052C01
Quadrat 4052C02
Rechteck 4052C03
Langloch 4052C04
Schleifbare Kontur 4052C0G
Erodierbare Kontur 4052C0E
ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499C2MA1

Aufpreis fur Matrize mit
Nut fir PDC-Wechsler
auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links" -2
(Bsp.: 4052C04-2)

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION C

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030C01

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220CT00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X50) (H-PM®)
Rechteck 4020CTO03
Langloch 4020CT04
Trapez GO9 4020CTOG
Doppeltrapez EO3 4020CTOE

ABSTREIFER
Rechteck 4040CT03
Langloch 4040CT04
Trapez GO9 4040CTOG
Doppeltrapez EO3 4040CTOE
WENDEPLATTENAUFNAHME

4390CT00

WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck 4052CT03
Langloch 4052CT04
Trapez GO9 4052CT0G
Doppeltrapez EO3 4052CTOE

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusétzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499CT60 Zusatzliche Nut

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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ps:®beta-V2® ABS TRENNWERKZEUG | STATION G

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X50) (H-PM®)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez E03

ABSTREIFER
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3
WENDEPLATTENAUFNAHME

WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

ART.-NR.

4039C01

4229CT00

4029CT03
4029CT04
4029CT0G
4029CTOE

4049CT03
4049CT04
4049CT0G
4049CTOE

4399CT00

4052CT03
4062CT04
4052CT0G
4052CTOE

4092P03
4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME

Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

499CT60

Aufpreis fur Matrize mit
Nut fir PDC-Wechsler
auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links* -2

(Bsp.: 4399CT00-2)

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN

Zusétzliche Nut

+499270/985-0 PASS  STANZTECHNIK *
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PASS STANDARD | STATION D

HK BIS 88,9 MM

ERSATZTEILE

PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)
Satz Klemmfedern inkl. Schraube
Keil inkl. Schraube

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU STEMPEL
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

PASS STANZTECHNIK *

4092P03
4092P06
499D71
499D63

499D3S51

499D2M1

KONTAKT +499270/985-0

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

499D01

4022D01
4022D02
4022D03
4022D04
4022D0G
4022D0E

4032D01
4032D02
4032D03
4032D04
4032D0G
4032D0E

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052D0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®alpha-V2 ABS | STATION D

ART.-NR.

4031D01

4021D01
4021D02
4021D03
4021D04
4021D0G
4021DOE

4041D01
4041D02
4041D03
4041D04
4041D0G
4041DOE

4052D01
4052D02
4052D03
40562D04
4052D0G
4052D0E

4092P03
4092P06

499D2M1

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

HK BIS 88,9 MM

Aufpreis fur Matrize mit
Nut fur PDC-Wechsler
. auf Anfrage
7 ArtoNr.: siehe links* -2
(Bsp.: 4052D04-2)

S

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK 41
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ps:®beta-V2® | STATION D

HK BIS 88,9 MM

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499D2M1

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

4030D01

4020D01
4020D02
4020D03
4020D04
4020D0G
4020D0E

4040D01
4040D02
4040D03
4040D04
4040D0G
4040D0E

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052D0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrége (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®beta-V2® ABS | STATION D

ART.-NR.

4039D01

4029D01
4029D02
4029D03
4029D04
4029D0G
4029D0E

4049D01
4049D02
4049D03
4049D04
4049D0G
4049D0E

4052D01
4052D02
4052D03
40562D04
4052D0G
4052D0E

4092P03
4092P06

499D2M1

HK BIS 88,9 MM

Aufpreis flr Matrize mit
Nut fir PDC-Wechsler
auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links“ -2

- (Bsp.: 4052D04-2)

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **



ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION D

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030D01

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220DT00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Rechteck 4020DT03
Langloch 4020DT04
Trapez GO9 4020DTOG
Doppeltrapez EO3 4020DTOE

ABSTREIFER
Rechteck 4040DT03
Langloch 4040DT04
Trapez GO9 4040DTOG
Doppeltrapez EO3 4040DTOE
WENDEPLATTENAUFNAHME

4390DT00

WENDEPLATTEN (H-PM®)

Rechteck 4052DT03
Langloch 4052DT04

Trapez GO9 4052DTOG
Doppeltrapez EO3 4052DTOE

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusatzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499DT60 Zusatzliche Nut

44 PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0
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ps:®beta-V2® ABS TRENNWERKZEUG | STATION D

o
Z
=
[
<<
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4039D01
TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4229DT00
TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Rechteck 4029DT03
Langloch 4029DT04
Trapez GO9 4029DTOG
Doppeltrapez EO3 4029DTOE
ABSTREIFER
Rechteck 4049DT03
Langloch 4049DT04
Trapez GO9 4049DTOG
Doppeltrapez EO3 4049DTOE
WENDEPLATTENAUFNAHME
4399DT00
WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck 4052DT03
Langloch 4052DT04
Trapez GO9 4052DTOG
Doppeltrapez EO3 4052DTOE
ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499DT60

Aufpreis fir Matrize mit
Nut fir PDC-Wechsler
auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links" -2
(Bsp.: 4399DT00-2)

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN

Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION D
PRATZENNAHBEREICH

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030DTPO1

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220DT00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Rechteck 4020DT03
Langloch 4020DT04
Trapez GO9 4020DTOG
Doppeltrapez EO3 4020DTOE

ABSTREIFER EINSEITIG FREI
Rechteck 4040DTP03-1
Langloch 4040DTP04-1
Trapez GO9 4040DTPOG-1
Doppeltrapez EO3 4040DTPOE-1

ABSTREIFER ZWEISEITIG FREI
Rechteck 4040DTP03-2
Langloch 4040DTP04-2
Trapez GO9 4040DTPOG-2
Doppeltrapez EO3 4040DTPOE-2

MATRIZE EINSEITIG FREI (HWS)

Rechteck 4052DTP03-1
Langloch 4052DTP04-1

Trapez GO9 4052DTPOG-1
Doppeltrapez EO3  4052DTPOE-1

MATRIZE ZWEISEITIG FREI (HWS)
Rechteck 4052DTP03-2
Langloch 4052DTP04-2
Trapez GO9 4052DTPOG-2
Doppeltrapez EO3  4052DTPOE-2

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusatzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499D2M1 H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0
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ps:®beta-V2® ABS TRENNWERKZEUG | STATION D
PRATZENNAHBEREICH

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ABSTREIFER EINSEITIG FREI
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ABSTREIFER ZWEISEITIG FREI
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

MATRIZE EINSEITIG FREI (HWS)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

MATRIZE ZWEISEITIG FREI (HWS)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

ART.-NR.

4039DTPO1

4229DT00

4029DT03
4029DT04
4029DTOG
4029DTOE

4049DTP0O3-1
4049DTP04-1
4049DTPOG-1
4049DTPOE-1

4049DTP03-2
4049DTP04-2
4049DTPOG-2
4049DTPOE-2

4052DTP03-1
4052DTP04-1
4052DTPOG-1
4052DTPOE-1

4052DTP03-2
4052DTP04-2
4052DTP0G-2
4052DTPOE-2

4092P03
4092P06

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME

Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

499D2M1

Aufpreis fir Matrize mit
Nut fir PDC-Wechsler
auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links* -2
(Bsp.: 4052DTP04-2-2)

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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PASS STANDARD | STATION E

HK BIS 114,3 MM

ERSATZTEILE

PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)
Satz Klemmfedern inkl. Schraube
Keil inkl. Schraube

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU STEMPEL
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

PASS STANZTECHNIK *

4092P03
4092P06
499ET71
499E63

499E3S1

499E2M1

KONTAKT +499270/985-0

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

499E01

4022E01
4022E02
4022E03
4022E04
4022E0G
4022E0E

4032E01
4032E02
4032E03
4032E04
4032E0G
4032E0E

4052E01
4052E02
4052E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®alpha-V2 ABS | STATION E

HK BIS 114,3 MM

2
Z
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4031E01
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4021E01
Quadrat 4021E02
Rechteck 4021E03
Langloch 4021E04
Schleifbare Kontur 4021E0G
Erodierbare Kontur 4021EOE
ABSTREIFER
Rund 4041E01
Quadrat 4041E02
Rechteck 4041E03
Langloch 4041E04
Schleifbare Kontur 4041E0G
Erodierbare Kontur 4041EOE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052E01
Quadrat 4052E02
Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052E0E J_,i,ff;ﬁf;;@@;fﬁsg
g auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links* -2
(Bsp.: 4052E04-2)
ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)
2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut
Schneidteil unter 1,00 mm
AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE OPTIONEN MATRIZEN
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499E2M1 H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK * 49
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ps:®obeta-V2® | STATION E

HK BIS 114,3 MM

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL

PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Nicht nétig Zusatzliche Nut
SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE OPTIONEN MATRIZEN
1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499E2M1 H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

ART.-NR.

4030E01

4020E01
4020E02
4020E03
4020E04
4020E0G
4020E0E

4040E01
4040E02
4040E03
4040E04
4040E0G
4040E0E

4052E01
4052E02
4052E03
4052E04
40562E0G
4052EO0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU STEMPEL
Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®beta-V2® ABS | STATION E

HK BIS 114,3 MM

ART.-NR.

4039E01

4029E01
4029E02
4029E03
4029E04
4029E0G
4029E0E

4049E01
4049E02
4049E03
4049E04
4049E0G
4049EOE

40562E01
4052E02
4052E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

4092P03
4092P06

499E2M1

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

Aufpreis fur Matrize mit
.+ Nut fur PDC-Wechsler
: auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links* -2
(Bsp.: 4052E04-2)

P

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION E

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030E01

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220ET00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Rechteck 4020ET03
Langloch 4020ET04
Trapez GO9 4020ETOG
Doppeltrapez EO3 4020ETOE

ABSTREIFER
Rechteck 4040ET03
Langloch 4040ET04
Trapez GO9 4040ETOG
Doppeltrapez EO3 4040ETOE
WENDEPLATTENAUFNAHME

4390ET00

WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck 4052ET03
Langloch 4052ET04
Trapez GO9 4052ETOG
Doppeltrapez EO3 4052ETOE

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusatzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499ET60 Zusatzliche Nut

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0
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09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®beta-V2® ABS TRENNWERKZEUG | STATION E

2
Z
FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4039E01
TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4229ET00
TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Rechteck 4029ET03
Langloch 4029ET04
Trapez GO9 4029ETOG
Doppeltrapez EO3 4029ETOE
ABSTREIFER
Rechteck 4049ET03
Langloch 4049ET04
Trapez GO9 4049ETOG
Doppeltrapez EO3 4049ETOE
WENDEPLATTENAUFNAHME
4399ET00
WENDEPLATTEN (H-PM®)
Rechteck 4052ET03
Langloch 4052ET04
Trapez GO9 4052ETOG
Doppeltrapez EO3 4052ETOE
ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME

Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU WENDEPLATTEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499ET60

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusatzliche Nut

OPTIONEN MATRIZEN

Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0

Aufpreis fur Matrize mit
Nut fir PDC-Wechsler
auf Anfrage
Art.-Nr.: ,siehe links* -2
(Bsp.:4399ET00-2)

PASS | STANZTECHNIK **
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ps:®beta-V2® TRENNWERKZEUG | STATION E
PRATZENNAHBEREICH

ART.-NR.

FUHRUNGSEINHEIT
Alle Konturen 4030ETPO1

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen 4220ET00

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Rechteck 4020ET03
Langloch 4020ET04
Trapez GO9 4020ETOG
Doppeltrapez EO3 4020ETOE

ABSTREIFER EINSEITIG FREI
Rechteck 4040ETP03-1
Langloch 4040ETP04-1
Trapez GO9 4040ETPOG-1
Doppeltrapez EO3  4040ETPOE-1

ABSTREIFER ZWEISEITIG FREI
Rechteck 4040ETP03-2
Langloch 4040ETP04-2
Trapez GO9 4040ETPOG-2
Doppeltrapez EO3  4040ETPOE-2

MATRIZE EINSEITIG FREI (HWS)

Rechteck 4052ETP03-1
Langloch 4052ETP04-1

Trapez GO9 4052ETPOG-1
Doppeltrapez EO3  4052ETPOE-1

MATRIZE ZWEISEITIG FREI (HWS)
Rechteck 4052ETP03-2
Langloch 4052ETP04-2
Trapez GO9 4052ETPOG-2
Doppeltrapez EO3  4052ETPOE-2

ERSATZTEILE OPTIONEN STEMPEL
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel) 4092P03 TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel) 4092P06 T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME OPTIONEN STEMPELFUHRUNG
Nicht nétig Zusatzliche Nut

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE OPTIONEN MATRIZEN

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499E2M1 H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

09/2024-DE-A.2 Version 6.0



09/2024-DE-A.2 Version 6.0

ps:®beta-V2® ABS TRENNWERKZEUG | STATION E
PRATZENNAHBEREICH

FUHRUNGSEINHEIT

Alle Konturen

TRENNSTEMPELAUFNAHME
Alle Konturen

TRENNSTEMPEL (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ABSTREIFER EINSEITIG FREI
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ABSTREIFER ZWEISEITIG FREI
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

MATRIZE EINSEITIG FREI (HWS)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

MATRIZE ZWEISEITIG FREI (HWS)
Rechteck
Langloch
Trapez GO9
Doppeltrapez EO3

ERSATZTEILE
PU-Auswerfer @ 3x6 (im Stempel)
PU-Auswerfer @ 6x10 (im Stempel)

ART.-NR.

4039ETPO1

4229ET00

4029ET03
4029ET04
4029ETOG
4029ETOE

4049ETP03-1
4049ETP04-1
4049ETPOG-1
4049ETPOE-1

4049ETP03-2
4049ETP04-2
4049ETPOG-2
4049ETPOE-2

4052ETP03-1
4062ETPO4-1
4052ETPOG-1
4052ETPOE-1

4052ETP03-2
4062ETP04-2
4052ETPOG-2
4052ETPOE-2

4092P03
4092P06

AUSGLEICHSSCHEIBE ZU TRENNSTEMPELAUFNAHME

Nicht nétig

SATZ AUSGLEICHSSCHEIBEN ZU MATRIZE

1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

499E2M1

Aufpreis fur Matrize mit
Nut far PDC-Wechsler

auf Anfrage

Art.-Nr.: ,siehe links* -2

............ (Bsp.: 4062ETP04-2-2)

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN STEMPELFUHRUNG

Zusétzliche Nut
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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SPEZIALWERKZEUGE

PASS SPEZIALWERKZEUGE FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM

INHALT

ps:®marking-all-in-one

KONTAKT +499270/985-0

Seite 58

Ik 57
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ps:®marking-all-in-one

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

SIGNIER- UND
ANKORNWERKZEUG

FOLIENREISSWERKZEUG

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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ps:®*marking-all-in-one

ART.-NR.

ps:®marking-all-in-one

Komplettes Set 499104000

-In-one

®marking-all

ps

ERSATZTEILE

Ankérnnadel aus H-PM® 199103930
Graviernadel mit Diamantspitze 199103962
FolienreiBnadel aus Messing 199103940
Markierstift 499104036

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK ** 59
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PASS STANZTECHNIK *

+499270/985-0
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ZUBEHOR

PASS ZUBEHOR FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM

INHALT

ps:®assembly-element
PASS Montagekit
PASS Adapter

PASS Matrizen

PASS T-Handle Griff

KONTAKT +499270/985-0

Seite 62
Seite 63
Seite 64
Seite 65
Seite 66
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ps:®assembly-element

STATION A

ART.-NR.

BUCHSENSET INKL. GRUNDPLATTE

Set bestehend aus: 5 Buchsen (Stat. A-E) +

1 Grundplatte 499M18000

STATION B

STATION C

STATION D

STATION E

%

BESTUCKTE GRUNDPLATTE

62 PASS | STANZTECHNIK +499270/985-0
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KOMPLETTES MONTAGEKIT
Drehmomentschlissel / 25-130 Nm

inkl. 4 SteckschlUssel
SW8/SW10/SW 12 /SW 14

Universalfett 400 gr.
Dreikantabziehstein

Diamantnadelfeile mit Schnellspannheft

Gesamtpreis

PASS MONTAGEKIT

ART.-NR.

499MONKIT

R A

P

=

% z PRESSON Suberimrgpararim Sirmdsbd
Parkswolle 7 D - 93147 Falkenstein - www prassol com
(@  Mehrzweckfett

Pty ————

20 °C s +120 °C.

Lager von 30 °C bis +f0

O 120, 0 5150 -6, WL K L
Tkt =196 ' Cur Gt et

@ @ Multipurpose Grease
E—--—-ﬁ? m‘ o et st s b 0

U i et e 8

PR

No. 12511 400g

m_i. —
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PASS ADAPTER

STEMPELREDUZIERHULSE

Einsatzgehértet und poliert

MATRIZENREDUZIERHULSE

Einsatzgehartet und poliert

2 Klemmschrauben

64 PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

PASS ADAPTER
Stempelreduzierhilse
Matrizenreduzierhtise M
Stempelreduzierhilse
Matrizenreduzierhtise M
Stempelreduzierhiilse
Matrizenreduzierhilse ©
Stempelreduzierhtilse
Matrizenreduzierhtise ©©
Stempelreduzierhilse

Matrizenreduzierhtise (/@

MASCHINENTYP: COIL & SCHIENEN STANZMASCHINEN

Stempelreduzierhiilse
MatrizenreduzierhUlse ©
Stempelreduzierhtilse
Matrizenreduzierhtlse ©
Stempelreduzierhilse
Matrizenreduzierhtlse ©
Stempelreduzierhilse
MatrizenreduzierhUlse ©
Stempelreduzierhiilse

Matrizenreduzierhlse ©

STATION

B/A
B/A
C/B
C/B
D/A
D/A
D/B
D/B
D/C
D/C

ART.-NR.

401BAST
401BAM1
401CBS1
401CBM1
401DAST
401DAM1
401DBSH
401DBM1
401DCSH
401DCM1

(" max. Prage- und Stanzkraft: 70 kn

B/A
B/A
C/B
C/B
D/A
D/A
D/B
D/B
D/C
D/C

@ montierte Matrize liegt 2 mm Uber Tischniveau

©® Hoéhe h = 26 mm

@ max. Prage- und Stanzkraft: 140 kn

401BAS3
401BAM3
401CBS3
401CBM3
401DAS3
401DAM3
401DBS3
401DBM3
401DCS3

nicht verwendbar

© Hohe h = 30 mm

09/2024-DE-A.2 Version 6.0
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PASS MATRIZEN

MIT BURSTENEINSATZ

STATION
ART.-NR.

1x @13 A 441711A01
3x @13 B 441711B01
7x @13 C  441711CO01
19x @13 D 441711DO1
35x @13 E 441711E01
ERSATZTEILE
Bursteneinsatz @ 13 mm (Stick) 200B00

KONTAKT +499270/985-0 | pass smuzrecnik s 65
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PASS T-HANDLE GRIFF

T-HANDLE GRIFF

PASS | STANZTECHNIK +499270/985-0

M14

ART.-NR.

999000024
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NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0
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OPTIONEN

PASS OPTIONEN FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM

INHALT

Strich-Polieren

KONTAKT +499270/985-0

Seite 70

Ik 69



STRICH-POLIEREN

VON STEMPELSCHNEIDTEILEN
ZUR ERHOHUNG DER STANDZEIT, VERRINGERUNG VON AUFBAUSCHNEIDEN

GROSSE
BEREICH

Station A + B
Station C + D
Station E

Station A+ B
Station C + D
Station E

Station A+ B
Station C + D
Station E

70 | PAss|STANZTECHNIK KONTAKT: +499270/985-0
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NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0
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KONTAKT +499270/985-0
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SONDERFORMEN

PASS SONDERFORMEN FUR IHR
THICK TURRET SYSTEM

INHALT

Schleifbare Sonderformen Seite 74

Erodierbare Sonderformen Seite 75
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EO3

EO6

EO9

EOZ
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EO8
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EO1
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EOQ7
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NOTIZEN

- YpAssl STANZTECHNIK

KONTAKT: +4499270/985-0
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NOTIZEN
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AJAPLET ..o 64
Erodierbare Sonderformen ............cccceeuenne 75
Matrizen ......coiiiiiii 65
MatrizenreduzierhUISe .........ccoovviiiiiicnnnne. 64
MontagekKit.........coovveiiiii 63
OPHONEN ... 69
Polieren.......coooveii 70
ps:®alpha

Station Ao 19

Station B 27
ps:®alpha ABS

Station Ao 20

StatioN Buvvvioieece 28
ps:®alpha-compact

Station Ao 21

Station B..vvieveiieii 29
ps:®alpha-V2 ABS

Station Ceveeeeiei 35

Station Deeeeeeeieie 41

Station E...... .49
ps:®assembly-element ...........cccceviiieeinnnn, 62

ps:®beta-compact
Station A .eeveeiee 24
Station B.voooiei 32
ps:®beta-compact ABS
Station Ao 9,11, 25
Station B..oovvecee 33
ps:®beta-V2®
Station A .eeeeei 22
Station B.... ... 30
Station Cvvvveieee 36
Station Do 42
Station E.ovveeiee 50
ps:®beta-V2® ABS
StatioN A .o 23
Station B..ovvveiiie 31
Station C..vvevvee e 37
Station D.... ... 43
Station E.oovevi 51
ps:®beta-V2® ABS Trennwerkzeug
Station Covvvveiee 39
StatioN Dovvveeeeee e 45
Station D, Pratzennahbereich .................. 47
Station E.ovvevi 53
Station E, Pratzennahbereich .................. 55
ps:®beta-V2® Trennwerkzeug
Station Co.vvevieeie 38
Station D.eeveeiiieiee 44
Station D, Pratzennahbereich .................. 46
Station E oo 52
Station E, Pratzennahbereich .................. 54
ps:®marking-all-in-one .........ccccovienieienne. 58

Schleifbare Sonderformen ..

Sonderformen........cocceiieiiiiieeiec,
Standard
StatioN A e 18
Station Bovvvvveiiieic 26
Station Co.vevvveieeie 34
Station Doeeeeviice 40
Station E ooeeve 48
Stempelreduzierhllse .........cccccoevvveeiineeens 64
Stempelschneidteile..........ccooeveiiiieiiiinenns 70
Strich-Polieren ........ccccovveeiiieiiieiieeee 70
T-Handle Griff......ccoovviiiiiiiiiccce 66
Werkzeuge
StatioN A e 6
StatioN ADIS E oo 5
ZUDENON ..t 61,73
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THICK TURRET
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