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ps:®beta-V2® | STATION A

2
z
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020A01
Quadrat 4020A02
Rechteck 4020A03
Langloch 4020A04
Schleifbare Kontur 4020A0G
Erodierbare Kontur 4020A0E
ABSTREIFER
Rund 4040A01
Quadrat 4040A02
Rechteck 4040A083
Langloch 4040A04
Schleifbare Kontur 4040A0G
Erodierbare Kontur 4040A0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G a
Erodierbare Kontur 4052A0E =

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschiliff)

4 PT-Scherschrége (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

+499270/985-0 PASS  STANZTECHNIK *
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ps:®beta-V2® | STATION B

HK BIS 31,75 MM

2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020B01
Quadrat 4020B02
Rechteck 4020B03
Langloch 4020B04
Schleifbare Kontur 4020B0G
Erodierbare Kontur 4020B0OE
ABSTREIFER
Rund 4040B01
Quadrat 4040B02
Rechteck 4040B03
Langloch 4040B04
Schleifbare Kontur 4040B0G
Erodierbare Kontur 4040B0OE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0OE

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK
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ps:®beta-V2® | STATION C

HK BIS 50,8 MM

2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020C01
Quadrat 4020C02
Rechteck 4020C03
Langloch 4020C04
Schleifbare Kontur 4020C0G
Erodierbare Kontur 4020C0E
ABSTREIFER
Rund 4040C01
Quadrat 4040C02
Rechteck 4040C03
Langloch 4040C04
Schleifbare Kontur 4040C0G
Erodierbare Kontur 4040C0E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052C01
Quadrat 4052C02
Rechteck 4052C03
Langloch 4052C04
Schleifbare Kontur 4052C0G
Erodierbare Kontur 4052C0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat

Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK 11
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ps:®beta-V2® | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund 4020D01

Quadrat 4020D02

Rechteck 4020D03
Langloch 4020D04
Schleifbare Kontur 4020D0G
Erodierbare Kontur 4020D0E

Rund 4040D01

Quadrat 4040D02

Rechteck 4040D03
Langloch 4040D04
Schleifbare Kontur 4040D0G
Erodierbare Kontur 4040D0OE

Rund 4052D01

Quadrat 4052D02

Rechteck 4052D03
Langloch 4052D04
Schleifbare Kontur 4052D0G
Erodierbare Kontur 4052D0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | PASS | STANZTECHNIK 13
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| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

4020E01
4020E02
4020E03
4020E04
4020E0G
4020EOE

4040E01
4040E02
4040E03
4040E04
4040E0G
4040EOE

40562E01
4062E02
40562E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)

WT-Scherschrage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

ps:®beta-V2®

| STATION E

HK BIS 114,3 MM
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FINSATZE FUR MATE®
FUHRUNGSEINHEITEN
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09/2024-PASS-DE Version 4.0

ULTRA® TEC®, ULTRA® XT™ | STATION A

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

4020A01
4020A02
4020A03
4020A04
4020A0G
4020A0E

4040A01
4040A02
4040A03
4040A04
4040A0G
4040A0E

4062A01
4062A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)

WT-Scherschrége (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

+499270/985-0
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09/2024-PASS-DE Version 4.0

ULTRA® TEC®, ULTRA® XT™ | STATION B

HK BIS 31,75 MM

2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 4020B01
Quadrat 4020B02
Rechteck 4020B03
Langloch 4020B04
Schleifbare Kontur 4020B0G
Erodierbare Kontur 4020B0OE
ABSTREIFER
Rund 4040B01
Quadrat 4040B02
Rechteck 4040B03
Langloch 4040B04
Schleifbare Kontur 4040B0G
Erodierbare Kontur 4040B0OE
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0OE
OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrége (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschiliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
H-PM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

KONTAKT +499270/985-0
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ULTRA® TEC® | STATION C

HK BIS 50,8 MM

| ART.-NR.

Rund 4020C01
Quadrat 4020C02
Rechteck 4020C03
Langloch 4020C04
Schleifbare Kontur 4020C0G
Erodierbare Kontur 4020C0E
ABSTREFER

Rund 461C11

Quadrat 461C12

Rechteck 461C13
Langloch 461C14
Schleifbare Kontur 461C1G
Erodierbare Kontur 461C1E

Rund 4052C01
Quadrat 4052C02
Rechteck 4052C03
Langloch 4052C04

Schleifbare Kontur 4052C0G
Erodierbare Kontur 4052C0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

KONTAKT +499270/985-0 | pass smuzmechnik s 23
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ULTRA® XT™ | STATION C

HK BIS 50,8 MM

| ART.-NR.

Rund 4020C01
Quadrat 4020C02
Rechteck 4020C03
Langloch 4020C04
Schleifbare Kontur 4020C0G
Erodierbare Kontur 4020C0E
ABSTREFER

Rund 4032C01

Quadrat 4032C02

Rechteck 4032C03
Langloch 4032C04
Schleifbare Kontur 4032C0G
Erodierbare Kontur 4032C0E

Rund 4052C01

Quadrat 4052C02

Rechteck 4052C03
Langloch 4052C04
Schleifbare Kontur 4052C0G
Erodierbare Kontur 4052C0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschiliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitét
Zusatzliche Stiftbohrung

KONTAKT +499270/985-0 | pass smuzmecnik s 25
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09/2024-PASS-DE Version 4.0

ULTRA® TEC® | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund 4020D01

Quadrat 4020D02

Rechteck 4020D03
Langloch 4020D04
Schleifbare Kontur 4020D0G
Erodierbare Kontur 4020D0E

Rund 461D11

Quadrat 461D12

Rechteck 461D13
Langloch 461D14
Schleifbare Kontur 461D1G
Erodierbare Kontur 461D1E

Rund 4052D01

Quadrat 4052D02

Rechteck 4052D03
Langloch 4052D04
Schleifbare Kontur 4052D0G
Erodierbare Kontur 4052D0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrége (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschiliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusatzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | pass sutecank s 27
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09/2024-PASS-DE Version 4.0

ULTRA® XT™ | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund 4020D01

Quadrat 4020D02

Rechteck 4020D03
Langloch 4020D04
Schleifbare Kontur 4020D0G
Erodierbare Kontur 4020D0E

Rund 4032D01

Quadrat 4032D02

Rechteck 4032D03
Langloch 4032D04
Schleifbare Kontur 4032D0G
Erodierbare Kontur 4032D0OE

Rund 4052D01

Quadrat 4052D02

Rechteck 4052D03
Langloch 4052D04
Schleifbare Kontur 4052D0G
Erodierbare Kontur 4052D0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrége (Dachschliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschiliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | pass smwzrechnik s 29
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09/2024-PASS-DE Version 4.0

ULTRA® TEC® | STATION E

HK BIS 114,3 MM

| ART.-NR.

Rund 4020E01

Quadrat 4020E02

Rechteck 4020E03
Langloch 4020E04
Schleifbare Kontur 4020E0G
Erodierbare Kontur 4020EOE

Rund 461E11

Quadrat 461E12

Rechteck 461E13
Langloch 461E14
Schleifbare Kontur 461E1G
Erodierbare Kontur 461E1E

Rund 4052E01

Quadrat 4052E02

Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052E0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschiliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 " pass smwzrecuik s 31
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09/2024-PASS-DE Version 4.0

ULTRA® XT™ | STATION E

HK BIS 114,3 MM

| ART.-NR.

Rund 4020E01

Quadrat 4020E02

Rechteck 4020E03
Langloch 4020E04
Schleifbare Kontur 4020E0G
Erodierbare Kontur 4020EOE

Rund 4032E01

Quadrat 4032E02

Rechteck 4032E03
Langloch 4032E04
Schleifbare Kontur 4032E0G
Erodierbare Kontur 4032E0E

Rund 4052E01

Quadrat 4052E02

Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052E0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschiliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
OPTIONEN MATRIZEN

H-PM® Qualitat
Zusatzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | pass smwmecnik s 33
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FINSATZE FUR WILSON®
FUHRUNGSEINHEITEN
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SERIE 90, HP | STATION A

HK BIS 12,7 MM
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2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 422A21
Quadrat 422A22
Rechteck 422A23
Langloch 422A24
Schleifbare Kontur 422A2G
Erodierbare Kontur 422A2E
ABSTREIFER
Rund 461A21
Quadrat 461A22
Rechteck 461A23
Langloch 461A24
Schleifbare Kontur 461A2G
Erodierbare Kontur 461A2E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E
OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrége (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschiliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Ausfuhrung
H-PM® Qualitat

+499270/985-0

SERIE 90, HP | STATION A

PASS | STANZTECHNIK **
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SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION A

HK BIS 12,7 MM
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SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION A

2
z
STEMPEL (H-PM®)
Rund 422A41
Quadrat 422A42
Rechteck 422A43
Langloch 422A44
Schleifbare Kontur 422A4G
Erodierbare Kontur 422AAE
ABSTREIFER
Rund 461A41
Quadrat 461A42
Rechteck 461A43
Langloch 461A44
Schleifbare Kontur 461A4G
Erodierbare Kontur 461A4E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E
OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Ausfuhrung
H-PM® Qualitat

+499270/985-0
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SERIE 90, HP | STATION B

HK BIS 31,75 MM
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2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 422B21
Quadrat 422B22
Rechteck 422B23
Langloch 422B24
Schleifbare Kontur 422B2G
Erodierbare Kontur 422B2E
ABSTREIFER
Rund 461B21
Quadrat 461B22
Rechteck 461B23
Langloch 461B24
Schleifbare Kontur 461B2G
Erodierbare Kontur 461B2E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G
Erodierbare Kontur 4052B0E
OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschréage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschiliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

OPTIONEN MATRIZEN
Verstérkte Ausfuhrung
H-PM® Qualitat

SERIE 90, HP | STATION B

inkl. Ring und
Kugel

~ 66 mm

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION B

HK BIS 31,75 MM

L
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SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION B

_ inkl. Ring und l
DZ.: Kugel
z
STEMPEL (H-PM®) A
Rund 422B41
Quadrat 422B42
Rechteck 422B43 %
Langloch 422B44 -
Schleifbare Kontur 422B4G z
Erodierbare Kontur 422B4E
ABSTREIFER
Rund 461B41
Quadrat 461B42
Rechteck 461B43
Langloch 461B44
Schleifbare Kontur 461B4G
Erodierbare Kontur 461B4E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
Schleifbare Kontur 4052B0G ﬁ
Erodierbare Kontur 4052BOE . .

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrége (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
OPTIONEN MATRIZEN

Verstérkte Ausflhrung
H-PM® Qualitat

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK 43



SERIE 80, HP, HP WLS | STATION C

HK BIS 50,8 MM

3\

Set Stempeladapter moglich (Art.-Nr. 635448)
- Preis auf Anfrage -

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION C

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

OPTIONEN STEMPEL
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

ART.-NR.

422C21
422C22
422C23
422C24
422C2G
422C2E

461021
461022
461C23
461C24
461C2G
461C2E

40562C01
40562C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052C0E

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)

A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)

WT-Scherschréage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)
2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitét

+499270/985-0
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION D

HK BIS 88,9 MM
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund 422D21

Quadrat 422D22

Rechteck 422D23
Langloch 422D24
Schleifbare Kontur 422D2G
Erodierbare Kontur 422D2E

Rund 461D21

Quadrat 461D22

Rechteck 461D23
Langloch 461D24
Schleifbare Kontur 461D2G
Erodierbare Kontur 461D2E

Rund 4052D01

Quadrat 4052D02

Rechteck 4052D03
Langloch 4052D04
Schleifbare Kontur 4052D0G
Erodierbare Kontur 4052D0E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrége (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitat

KONTAKT +499270/985-0

"PASSlSTANZTECHNIK 1
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION E

HK BIS 114,3 MM
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION E

HK BIS 114,3 MM

| ART.-NR.

Rund 422E21

Quadrat 422E22

Rechteck 422E23
Langloch 422E24
Schleifbare Kontur 422E2G
Erodierbare Kontur 422E2E

Rund 461E21

Quadrat 461E22

Rechteck 461E23
Langloch 461E24
Schleifbare Kontur 461E2G
Erodierbare Kontur 461E2E

Rund 4052E01

Quadrat 4052E02

Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052EOE

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrége (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschiliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

OPTIONEN MATRIZEN
H-PM® Qualitéat

KONTAKT +499270/985-0

VPASS|STANZTECHNIK 1
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OPTIONEN

PASS OPTIONEN FUR IHRE EINSATZE FUR
PRODUKTE VON DRITTANBIETERN

Inhalt

Strich-Polieren

KONTAKT +499270/985-0

Seite 52

Ik 51



STRICH-POLIEREN

VON STEMPELSCHNEIDTEILEN
ZUR ERHOHUNG DER STANDZEIT, VERRINGERUNG VON AUFBAUSCHNEIDEN

GROSSE
BEREICH

Station A + B
Station C + D
Station E

Station A+ B
Station C + D
Station E

Station A+ B
Station C + D
Station E

52 | pass|STaNzTECHNIK KONTAKT: +499270/985-0
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NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0
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SONDERFORMEN

PASS SONDERFORMEN FUR IHRE EINSATZE FUR
PRODUKTE VON DRITTANBIETERN

Inhalt

Schleifbare Sonderformen

Erodierbare Sonderformen

KONTAKT +499270/985-0

Seite 56
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NOTIZEN

- YpAssl STANZTECHNIK
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NOTIZEN
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