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ps:®marking-all-in-one

THICK TURRET



ps:®marking-all-in-one

alle Blechmaterialien abs=0,8 mm

VIELEN DANK,

dass Sie sich flr das ps:®marking-all-in-one von PASS Stanztechnik AG entschieden haben.
Uns liegt am Herzen, dass Sie mit dem erworbenen PASS Produkt ps:®marking-all-in-one Freude haben.
Deshalb haben wir fur Sie die technischen Einstelldaten zusammen mit Wartungshinweisen zusammengestellt.

Sollten Sie noch Fragen haben, dann kénnen Sie Sich wie immer gerne mit uns in Verbindung setzen.

lhre

PASS Stanztechnik AG

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0



ps:®marking-all-in-one

alle Blechmaterialien abs=0,8 mm

Zum Lieferumfang gehdren:

1 Stempelfiihrung

1 FUhrungsplatte

1 Nadelaufnahme

1 Stempelkopf

1 Druckstange Gravierfunktion

1 Graviernadel mit Diamantspitze

1 Druckfeder griin (weich: far Aluminium)

1 Druckfeder blau (mittel: fur Stahl oder verzinkten Stahl)

EEOEEOEH®E

1 Druckfeder rot (hart: fir Edelstahl)

ONONONO

GEOEEOEEE

©

1 Druckfeder schwarz (sehr weich: fir Aluminium eloxiert oder FolienreiBen)
1 Druckstange Ankornfunktion

1 Ankdrnnadel aus H-PM®

1 Markierstift

1 Gewicht fur Markierstift

1 FolienreiBnadel aus Messing

1 Kugelrolimatrize

1 Matrize

@ @ @& ©

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK *



ps:®marking-all-in-one

alle Blechmaterialien abs=0,8 mm

Das Werkzeug kann durch einfachstes Handling fur die verschiedenen Markieroptionen umgebaut werden.

Das Wechseln der Einsétze erfolgt Uber die Kopfschraube. Hierfir mussen die Kopfschraube um 90° gedreht und,
je nach Anwendungsfall, die passenden Einsatze in die Nadelaufnahme eingebaut werden.

Uber die Federn (Pos. 11, 12, 13, 14) wird die Federkraft fUr das Gravieren bzw. FolienreiBen eingestellt:
Feder grtn (Pos. 11): weich fur Aluminium
Feder blau (Pos. 12): mittel fir Stahl und verzinkten Stahl
Feder rot (Pos. 13): hart fUr Edelstahl
Feder schwarz (Pos. 14): sehr weich flr Aluminium eloxiert und FolienreiBen

Drehverschluss - Bestlickung und Entnahme

der Einsatze von / nach oben

@ Einstellen der Federkraft

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0
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ps:®marking-all-in-one

alle Blechmaterialien abs=0,8 mm

Ankorn- /
Signierwerkzeug

Druckstange
pos. 15

Nadelaufnahme
pos. 4

Ankdrnnadel
pos. 16

Matrize
pos. 26

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0



BENUTZERHANDBUCH

ps:®marking-all-in-one
FUR MASCHINENTYP THICK TURRET / PRIMA POWER

SBLECHOUALITAT  alle Blechmaterialien =l ~CHSTARKE: ab s =0,8 mm

— Betriebsart — Werkzeugabmessungen

Lﬁlﬂd'mm = J Werkzeuglange [HJ 203 XH] mm
L Kein Schutz - J Abstand Stempel-Abstreifer ['J o t" mm
mm

Abstand Abstreifer [HJ 5 [H] mm
—_zm |—| s Unterer Grenzwert [HJ 0.1 [H mm
i Achsengeschwindigkeit ["J 250 ["] mmjmin
: Alarm bei schleifendem Werkzeug hits
— 150 Werkzeugschmierintervall [I] hits

Hubzahl 106318 f 106318 Ruickseizen

— 100

o -0,1 mm

KONTAKT +499270/985-0 YPASS\STANZTECHNIK * 7



ps:®marking-all-in-one

alle Blechmaterialien abs=0,8 mm

Gravier- /
Folienreil3werkzeug

Druckstange
pos. 9

Druckfedern
pos. 11-14

Nadelaufnahme
pos. 4

Graviernadel pos. 10
Folienrei3nadel pos. 20

Kugelrollmatrize
pos. 21

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0



BENUTZERHANDBUCH

ps:®marking-all-in-one
FUR MASCHINENTYP THICK TURRET / PRIMA POWER

SBLECHOUALITAT  alle Blechmaterialien =l ~CHSTARKE: ab s =0,8 mm

— Betriebsart — Werkzeugabmessungen
= J Werkzeuglange

P
- J Abstand Stempel-Abstreifer [“J 0 [— mm

-mm Abstand Abstreifer ["] 4 ["] mm
- _ Unterer Grenzwert [HJ 0 l“] mm

Achsengeschwindigkeit [HJ 20000 l“] mmyfmin

i StoRelgeschwindigkeit [H] 100 [H] %

e Alarm bei schleifendem Werkzeug hits
Werkzeugschmierintervall (E hits

) Hubzahl 420 f420 Rucksetzen

| 100 203 mm

—50

g

KONTAKT +499270/985-0 YPASS\STANZTECHNIK o 9
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ps:®marking-all-in-one

alle Blechmaterialien

Markierwerkzeug

Gewicht
pos. 18

Markierstift
pos. 17

Kugelrollmatrize
pos. 21

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0

abs=0,8 mm



BENUTZERHANDBUCH

ps:®marking-all-in-one
FUR MASCHINENTYP THICK TURRET / PRIMA POWER

SBLECHOUALITAT  alle Blechmaterialien =l ~CHSTARKE: ab s =0,8 mm

| Werb:eugpalameter]

é:etﬁebsaﬂ . — Werkzeugabmessungen :

| Diamantmarkierung . ||| WereeuaEnge N L

km : . sorlich = J Abstand Stempel-Abstreifer [HJ 0 l“J mm

e r

s Abstand Abstreifer [” 4 “] mm
Unterer G [ ]

L0 T nterer Grenzwert "‘ 0 “ -
Achsengeschwindigkeit ["‘ 5000 “] mmy/min

_ StRelgeschwindigkeit ["\ 100 “] %

e Alarm bei schleifendem Werkzeug hits
Werkzeugschmierintervall @ hits

i Hubzahl 420 /420 Rucksetzen

| 100 203 mm

— 50

=0 idﬂrrl'nl

KONTAKT +499270/985-0 YPASS\STANZTECHNIK & 11
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ps:®marking-all-in-one

alle Blechmaterialien abs=0,8 mm

Stark gedlte Bleche kénnen mit dem Markierstift nicht markiert werden!

r T Ansonsten flihrt dies zu einer stark reduzierten Standzeit des Markers!
Hinweis

Wir empfehlen das Werkzeug jeden Tag zu Uberprifen und gegebenenfalls zu reinigen.

A Fihren Sie regelmaBige Sichtpriifungen und ggf. Reinigungen des Werkzeugs durch!

Hinweis Vor allem beim Bearbeiten von weichem und verzinktem (galvanisiertem) oder folienbeschichtetem Blech kann
evil. Material-, Zink- bzw. Folienabrieb in das Werkzeuginnere gelangen und zum Werkzeugbruch fhren!

PASS | STANZTECHNIK * +499270/985-0



ab s =0,8 mm

lien

alle Blechmateria

43d
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PASS | STANZTECHNIK *
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NOTIZEN
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NOTIZEN

KONTAKT +499270/9 85 - 0 \ Pass srrecini < .



Am Steinkreuz 2
95473 CreuBen | Germany

THICK TURRET

WEB: WWW.pass-ag.com
MAIL: info@pass-ag.com

FON: +49 (0) 92 70/9 85 - 0
FAX: +49 (0) 92 70 /9 85 - 99

Benutzerhanduch 04/2020-DE ps:®marking-all-in-one Version 1.3 - Z95010DE1



