
P
ro

du
kt

fly
er

 0
9/

20
23

 V
er

si
on

 1
.1

FON: +49 (0) 92 70 / 9 85 - 0
FAX: +49 (0) 92 70 / 9 85 - 99

WEB: www.pass-ag.com
MAIL: info@pass-ag.com

Am Steinkreuz 2
95473 Creußen | Germany

PRODUKTFLYER

ANSTANZUNGEN: ps:®knock-out
FÜR MASCHINENTYP TRUMPF, THICK TURRET & SALVAGNINI
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Link zum Newsletter

normale Anstanzung:

 �Herstellung von Anstanzungen mit 
einem Durchmesser in einem Hub 

 � für alle gängigen Blechstärken 
und Blechmaterialien sowie 
Oberflächenbeschaffenheiten  
(Pulver, KTL, Zink, etc.) 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ringanstanzung:

 �Herstellung von Ringanstanzungen 
mit zwei Durchmessern in einem 
Hub 

 � für alle gängigen Blechstärken 
und Blechmaterialien sowie 
Oberflächenbeschaffenheiten  
(Pulver, KTL, Zink, etc.) 
 
 
 
 
 
 
 

ps:®knock-out

 �Erzeugung der Anstanzung in  
zwei Arbeitsschritten: 
Schritt 1: Anstanzen 
Schritt 2: Planieren 

 �keine scharfkantigen Anbindungen 
(verringertes Risiko der 
Kabelbeschädigung) 

 �Stanzbutzen kann in beide 
Richtungen entfernt werden 
 
 � für alle gängigen Blechstärken 
und Blechmaterialien sowie 
Oberflächenbeschaffenheiten  
(Pulver, KTL, Zink, etc.)


