PASS STANZTECHNIK *

CONTINUOUS BEADING TOOL

Tool distance / stroke =~ 1 - 5 mm / Vorschub / Hub =~ 1 - 5 mm
We advice B = 3 x H for an optimum forming / Fir eine optimale Umformung empfehlen wir B, = 3 x H

BASIC INFORMATION / BASISINFORMATIONEN
Material:

Sheet thickness ,s“/
Blechstéarke ,s*:

Machine / Maschine:

Size / station
GroéBe / Station:

Direction of forming /

Urnformrichtung: upform / nach oben O

downform / nach unten O

Customer information /
Kundendaten

TOOL INFORMATION / WERKZEUGANGABEN IN MM
B:
RO:
RU:
RA:
H:

Beading shape / Sickenform:
Straight / Gerade O Circular / Kreisbogen O

R:
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