HINGE TOOL SET

PASS STANZTECHNIK *

Two tools are required: pre-forming tool and finish-forming tool
Es werden zwei Werkzeuge benétigt: ein Vorpragewerkzeug und ein Endpragewerkzeug

BASIC INFORMATION / BASISINFORMATIONEN

Material:

Sheet thickness ,s“/
Blechstéarke ,s":

Machine / Maschine:

Size / station
GroBe / Station:

Direction of forming /
Umformrichtung:

Customer information /
Kundendaten:

upform /
von oben O

—J

TOOL INFORMATION / WERKZEUGANGABEN IN MM
B:
oD:

2D 0.1 mm more than @ pin /
oD 0.1 mm gréBer als @ Stift

PASS | STANZTECHNIK *

Am Steinkreuz 2
95473 CreuBen | Germany

WWW.pass-ag.com +49(0)9270/985-0
info@pass-ag.com +49(0)9270/985 - 99

THICK TURRET TRUMPF

SALVAGNINI

Tools 05/2021 Version 2.1

pecial_

Order_forms_S|



	Material_17: 
	B_9: 
	Sheet thickness s  Blechstärke s_17: 
	øD_2: 
	Machine  Maschine_18: 
	Size  station Größe  Station_18: 
	von oben_2: Off
	upform  von obenCustomer information  Kundendaten: 


