PASS STANZTECHNIK *

LANCE FORM TOOL

THICK TURRET TRUMPF

SALVAGNINI

without clearance / ohne Freistanzung
B %

with crinkle / Klemmlasche without crinkle / Z-Lasche ~ with clearance / mit Freistanzung
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BASIC INFORMATION / BASISINFORMATIONEN TOOL INFORMATION / WERKZEUGANGABEN IN MM

Material: L1:
Sheet thickness ,s* / L2:
Blechstarke ,s*: L3
Machine / Maschine: LE:
Size / station .
GroBe / Station: RU:
Direction of forming / RM:
Umformrichtung: upform / nach oben O RO:
downform / nach unten O RA:

Clearance / with / mit O W1 in ©: o

Freistanzung: without / ohne O W2 in °: §

with crinkle / without crinkle / W3 in ° g

Klemmlasche O Z-Lasche O o 3

Customer information / WSin g

Kundendaten: B: (min. 5°) g

BF: 4

A: 3
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PASS STANZTECHNIK *¢ Am Steinkreuz 2 WWW.pass-ag.com +49(0)9270/985-0
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