SENKWERKZEUG

PASS STANZTECHNIK *

90°-SENKUNG / 90°-SINKING

min. zyl. Anteil /
min. cyl. part

Alublech / aluminium 0.25 mm
Stahlblech / steel  0.25 mm

Edelstahl-Blech /

stainless steel 0.5 mm

BASISINFORMATIONEN / BASIC INFORMATION
Material:

Blechstéarke ,s" /
Sheet thickness ,s*“:

Maschine / Machine:

GréBe / Station
Size / station:

Umformrichtung /

Direction of forming: nach oben / upform O

nach unten / downform O

Kundendaten /
Customer information:

max. Senktiefe /
max. sinking depth

90 % vons/90 % of s 0.35 mm
80 % vons/80 % of s 0.35 mm

66 % vons/66 % ofs 0.7 mm

120°-SENKUNG / 120°-SINKING

min. zyl. Anteil /
min. cyl. part

max. Senktiefe /
max. sinking depth

80 % vons/ 80 % of s
70 % vons/ 70 % of s

50 % vons /50 % of s

WERKZEUGANGABEN / TOOL INFORMATION IN MM

oDA:
oDl:
Win ©:
T
O DIN
M2 0O M2.5 0 M3 0O M4 0O
M5 0O M5.5 O M6 O M8 O
ST2.20 ST2.90 ST3.50 ST4.20
ST4.8 0 ST5.50 ST76.3 0 ST8 0

PASS | STANZTECHNIK *

Am Steinkreuz 2
95473 CreuBen | Germany

WWww.pass-ag.com
info@pass-ag.com

+49(0)9270/985-0
+49 (0)9270/9 85 - 99
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