PASS STANZTECHNIK *

GEWINDEDURCHZUGSWERKZEUG

BASISINFORMATIONEN / BASIC INFORMATION
Material:

Blechstérke ,s“/
Sheet thickness ,s":

Maschine / Machine:

GroBe / Station
Size / station:

Umformrichtung /
Direction of forming:

nach oben / upform O

nach unten / downform O

Kundendaten /
Customer information:

r a
H 8S05 S1 S125 S1.5
M25 13 20 22 25
M3 15 20 22 25
M4 22 22 25
M5 25 25 28
M6 26 28 32
M8 3.0 34
oD
(Gewinde geschnitten /
cut thread)
M2.5 2.05
M3 2.5
M4 8.3
M5 4.2
M6 5
M8 6.8

§2 $25

3.0

3.3 4.0

3.6 4.3

3.6 3.8

40 45
oD

S3

4.5
4.5
4.8

(Gewinde geformt /

formed thread)

2.3
2.75
3.7
4.7
5.6
7.5

WERKZEUGANGABEN / TOOL INFORMATION IN MM

M2.5
O

M8
O

Gewinde / Thread
M3 M4 M5 M6
O O O O
Geschnitten / Cut O Geformt / Formed O
H:
X:

Standard: 30 mrﬁ
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Am Steinkreuz 2
95473 CreuBen | Germany

WWww.pass-ag.com
info@pass-ag.com

+49(0)9270/985-0
+49 (0)9270/9 85 - 99
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