PASS STANZTECHNIK *

WERKZEUG ZUR SCHARNIERHERSTELLUNG

—J

Es werden zwei Werkzeuge bendétigt: ein Vorpragewerkzeug und ein Endprégewerkzeug

Two tools are required: pre-forming tool and finish-forming tool

BASISINFORMATIONEN / BASIC INFORMATION
Material:

Blechstarke s/
Sheet thickness ,,s":

Maschine / Machine:

GroBe / Station
Size / station:

Umformrichtung /

Direction of forming: von oben / upform O

Kundendaten /
Customer information:

WERKZEUGANGABEN / TOOL INFORMATION IN MM
B:
oD:

oD 0.1 mm groBer als @ Stift /
@D 0.1 mm more than o pin
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