PRODUKTFLYER

SCHARNIERE

PASS STANZTECHNIK *

FUR MASCHINENTYP TRUMPF, THICK TURRET & SALVAGNINI

zur Herstellung von Scharnieren mit
2 Werkzeugen

Aufkantung erfolgt mit
mindestens 2 Huben mit einem
Vorpragewerkzeug

Fertigstellung des Scharniers durch
starres Fertigpréagewerkzeug

Schritt 1

unterschiedliche GroBen, Langen
und Durchmesser moglich

abhangig von @ zur Blechstarke

fUr Blechmaterialien
Aluminium, Stahl, Edelstahl

Schritt 2
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Schritt 3
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PASS  STANZTECHNIK *

Am Steinkreuz 2 WWW.pass-ag.com
95473 CreuBen | Germany info@pass-ag.com

+49(0)9270/985-0
+49(0)9270/9 85 - 99

TRUMPF

THICK TURRET

SALVAGNINI



