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FUR MASCHINENTYP THICK TURRET - STATION Bif é
=
form- und gréBenunabhangiges Zeitersparnis da kein fUr Blechmaterialien
Werkzeug fur flexible Anstanzungen Werkzeugwechsel notwendig Aluminium, Stahl, Edelstahl
mit Anbindungen i
Kostenersparnis, da nur ein Forming-Station notwendig E
flexible Durchmesser mit EINEM Werkzeug fur unterschiedliche E
Werkzeug (ab d = 150,0 mm) Durchmesser benétigt wird 5
=
individuelle Formgestaltung fur Blechstéarke s = 0,8 bis 1,5 mm
(min. Radius r = 75,0 mm) (Edelstahl s = 0,8 bis 1,2 mm) =
zZ
hohe Standzeit der Schneidrollen einfache Progammierung wie 2
durch X3-PM Ausfuihrung Rollwerkzeug 2
D

mehrere Anbindungen
maglich -

1 Freimachung pro Rolle = Abstand 91,1 mm;

2 Freimachungen pro Rolle = Abstand 45,55 mm, usw.
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