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ps:®wheel-cut

FUR MASCHINENTYP TRUMPF 52':
z
schnelle und effektive Trennschnitte hohe Standzeit der Schneidrollen flr Blechstérke s = 0,8 bis 1,5 mm =
mit Rollwerkzeugen durch X3-PM Ausfuhrung (Edelstahl s = 0,8 bis 1,2 mm)
individuelle Formgestaltung fUr Blechmaterialien aktive Matrize notwendig
(min. Radius r = 75,0 mm) Aluminium, Stahl, Edelstahl
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sauberer, abfallloser Trennschnitt

SALVAGNINI
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