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ps:®engraving-up
FUR MASCHINENTYP TRUMPF UND THICK TURRET

TRUMPF

Ein immer wieder interessantes und wichtiges Thema ist das Gravieren von Blechteilen.
Egal, ob ein Design in einem eloxierten Blech, ein graviertes Logo oder einfach nur Kennzeichnungen ausgefuhrt wer-
den sollen. Typischerweise und gangig ist dann das Gravieren von oben nach unten.

Manchmal ist es aber auch wichtig und notwendig, dass man die Gravierung (aus verschiedensten Grinden) von
unten ausfuhren musste.

THICK TURRET

Das ps:®engraving-up bietet die Moglichkeit von unten zu gravieren.

Die stufenlos einstellbare Federvorspannung im Oberteil sichert die Feineinstellung der Federkraft und gibt den vorge-
gebenen Druck durch die Kugel (@ 15) auf das Blech weiter. Somit kbnnen auch Blechschwankungen ausgeglichen
werden.
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Genau wie bei unserem ps:®ball-deburr, liegt die Kugel in einem massiven Kugelbett, ist poliert und erméglicht so
ein reibungsloses Verfahren des Bleches.

Beispielbild System TRUMPF
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ps:®engraving-up

Um Blechverkratzungen zu vermeiden, sorgt ein Birstenbett im Unterteil fir den sicheren Schutz des Bleches. Die
hochwertige Diamantnadel im Unterteil kann so den Graviervorgang ungehindert ausfiihren.

Das Werkzeug ist fur Maschinen der Werkzeugsysteme THICK TURRET sowie TRUMPF verflgbar und findet auch
bei Maschinen ohne aktive Matrize Anwendung. Auch eine Rotation wird nicht bendtigt.

Das ps:®engraving-up ist fur alle Blechmaterialien und —starken geeignet.

ps:®engraving-up made by PASS
1. stufenlos einstellbare Federvorspannung im Oberteil zur Feineinstellung der Federkraft

5 austauschbare Feder im Oberteil zur Grobeinstellung der Federkraft flir alle Materialien (Alu / Stahl / Edelstahl)
' und Blechstérken

Kugeln in massivem und gehartetem Bett gelagert
Kugel arbeitet in der Bearbeitungslage unter Druck spielfrei
Kugelbett ist poliert und erméglicht somit ein reibungsloses Verfahren

wartungsarm - lange Lebensdauer
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Diamantnadeleinsatz fir hdchste Standzeit
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