PASS STANZTECHNIK *

ps:®passfit

FUr Praktiker perfekt entwickelt, flexibel im Handling, einfach und sicher in der Handhabung. So kann man das
ps:®passfit beschreiben.

Dieses System wurde aus der Herausforderung entwickelt, ein schnelles und einfaches Justieren der Stempel zu
ermdglichen. Das ps:®passfit hat den genialen Vorteil in seiner Sicherheit, Robustheit und Einfachheit!

Auf die relativ teueren Einstellgerate bzw. Justiervorrichtungen kann beim ps:®passfit vollkommen verzichtet werden,
da sowohl Standardkonturen als auch Sonderformen mit dem Werkzeug hergestellt werden kénnen.

Dies bedeutet eine enorme Zeitersparnis, da hier keine Gerétehilfe bendtigt wird bzw. die Einstellvorrichtung um-
gangen wird. Mit einem einzigem Dreh ist es deshalb mdglich, den Stempel exakt zu justieren.

Alle Sonderwerkzeuge, wie z.B. Umformwerkzeuge (Kiemen, Sicken, Brlicken, Laschen etc.) werden generell nur
noch mit dem ps:®passfit ausgeliefert.

Im Gegensatz zu Systemen mit auswechselbaren Schneidteileinsétzen werden weiterhin ,Standardstempel” und
LStandard-Justierring” verwendet, die aber modifiziert sind. Somit ist die bekannte Stabilitat weiterhin gewahrleistet,
die man vom Werkzeugsystem TRUMPF kennt.

Durch das Stift-Nut-System in Stempel und Justierring wird mit dem ps:®passfit eine formschlissige Verdrehsi-
cherung garantiert.

A
-

PASS STANZTECHNIK #6 Am Steinkreuz 2 WWW.pass-ag.com +49(0)9270/985-0
95473 CreuBen | Germany info@pass-ag.com +49(0)92 70/9 85 - 99

Technische Information 08/2023 Version 2.2

TRUMPF



PASS STANZTECHNIK *

pS:®passfit

Zusétzlich wurde darauf geachtet, dass die radiale Klemmung am Justierring beibehalten wurde, da bei einer axialen/
zentrischen Klemmung ein Verdrehen des Stempels auftritt. Somit ist auch sichergestellt, dass beim Festziehen der
Klemmschraube kein Verklemmen (Verdrehen) auftreten kann. Dadurch kdnnen auch sehr kleine Schnittspiele im
DUnnblech-Bereich ermoglicht werden.

Der Stempel bendtigt keine Klemmschraube, die den Querschnitt des Spannschaftes schwéacht (der Spannschaft
bleibt solide ausgefihrt). Dies bedeutet, dass auch das Stanzen bis Blechstarken von 12 mm — auch im Edelstahl-
Bereich — kein Problem darstellt.

Vor allem bei Konturen tber 30 mm wurde auf ein Stift-Nut System mit Flachenanlage geachtet, um die eventuell
beim Besdumen auftretenden Torsionskrafte am Arretierstift auffangen zu kénnen.

Eine GegenUberstellung vom ps:®passfit zu Systemen mit einschraubbaren Stempeleinsatz verdeutlicht die wesent-
lichen Unterschiede:

System mit einschraubbarem

«®, 1
Merkmale ps:®passfit Stermpelsinsatz
Einsetzbarkeit / Blechdicke biss =12 mm bis s =2-3 mm
Stabilitat sehr gut, da aus einem Stlick Schraubenbruchgefahr
Arretierung CITED, .da Quadratstlft Rundstift mit Arretierung (nur Punktanlage)
8 mm mit Flachenanlage
Stempelwechsel ca. 20 sec. ca. 90 sec.
Kosten gunstig, da keine teuere Stempelaufnah- 3 verschiedene, kostenintensive Stempel-
me notig aufnahmen nétig
6,5 mm bei Maschinengruppe |
Nachschleiflange 6,5 mm bei Maschinengruppe | (9,5 mm bei Verwendung von Ausgleichs-

scheiben)

Das ps:®passfit gewahrleistet die Anforderungen, die sich jeder Meister und jeder Maschinenbediener winscht:

extrem schnelles Justieren der Werkzeuge

keine Justierfehler mehr méglich

hohe Betriebssicherheit der Maschine

héchste Werkzeugstabilitat (Bleche bis 12 mm — auch Edelstahl-Bleche — kénnen gestanzt werden)
es werden keine teuren Grundkdrper bendtigt

kompatibel zum Standard TRUMPF-Werkzeugsystem
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