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ps:®sponge-tool
NEUES SCHMIERWERKZEUG FUR EXAKTE UMFORMUNGEN

TRUMPF

Beim Umformen von Blechen ist Ol an der richtigen Stelle eine wichtige Voraussetzung fir beste Umformergeb-
nisse und eine Komponente fiir lange Standzeiten. Bislang war eine Olschmierung von der Blechunterseite auf
CNC-gesteuerten Maschinen nicht mdglich, weshalb meistens komplett auf die Schmierung verzichtet wird mit
dem Problem, dass schlechte Werkzeugstandzeiten in Kauf genommen werden mussen und zudem oftmals
schlechte Umformergebnisse erzielt werden. Um jedoch den Qualitdtsanspriichen gerecht zu werden hat PASS
Stanztechnik AG eine Ldsung entwickelt:

THICK TURRET

ps:®sponge-tool
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Das Schmierwerkzeug ps:®sponge-tool ermdglicht die Blechschmierung auf CNC-Blechbearbeitungsmaschinen
von unten und sorgt somit fUr eine punktuelle Schmierung exakt an der Blechstelle, an der diese notwendig ist.

Das ps:®sponge-tool enthélt einen Schwamm mit einer Kapillarwirkung fir O, der in die Matrize eingearbeitet ist.
Die Matrize ist mit einer Oleinflllschraube versehen, Uber deren Einfiill-Bohrung das entsprechende Ol eingelas-
sen wird (ca. 50 ml). Nun nimmt der Schwamm das Ol auf und die Schraube kann wieder verschlossen werden.
Weiterhin ist das Werkzeug aufgrund des gering benétigten Kraftaufwands mit Stahlfedern sowie einem Ampco-
Abstreifer zur kratzerarmen Bearbeitung ausgestattet. Weitere Informationen zur kratzerarmen Bearbeitung finden
Sie auch auf unserer Homepage.

In der Praxis funktioniert das Ganze dann wie folgt: Bei der Produktion eines Gewindedurchzugs beispielsweise
wird das Blech zunachst vorgestanzt. Danach wird mit dem ps:®sponge-tool an der entsprechenden Position ein
Hub ausgefiihrt. Der Schwamm driickt sich hierbei aufs Blech und das Ol wird prézise auf das Blech aufgetragen.
Somit ist beim néchsten Schritt - dem Erzeugen eines Gewindedurchzugs - der Olfilm genau da, wo er bendti-

gt wird. Ein weiterer klassischer Einsatzfall sind Umformwerkzeuge wie etwa das Napfpragewerkzeug. Hier wird
durch die Schmierung eine deutlich geringere Reibung wahrend des Umformprozesses erreicht. Dies hat zur Folge,
dass Umformungen in besserer Qualitat erzeugt werden.

Die VorzUge des ps:®sponge-tool liegen dabei klar auf der Hand:

Qualitatsverbesserungen bei Umformungen

kontrollierte Anwendung

deutliche Standzeitverbesserung der nacheinander verwendeten Umformwerkzeuge
hohe Prozesssicherheit

Was steckt hinter dem magischen Schwamm, der’s kann?

Beim ps:®sponge-tool handelt es sich um einen Spezialschwamm, der drei essentielle Funktionen zur Ble-
chumformung bedient: Flussigkeitsaufnahme, Speicherfahigkeit sowie Rickhaltevermdgen. Das bedeutet, der
Schwamm gibt nicht unentwegt Ol ab, sondern exakt an der Stelle auf dem Blech, die von der Umformung betrof-
fen ist. Sein Olfilm wirkt dabei wie ein Gleitfilm und schiitzt damit die Oberflache bei der Bearbeitung.

Das ps:®sponge-tool ist derzeit mit einem Schwammeinsatz von 30 mm Durchmesser und flr Werkzeuge der
Maschinensysteme THICK TURRET und TRUMPF erhaltlich. Ausflihrungen flr andere Werkzeugtypen sind auf
Anfrage selbstverstandlich médglich. Bezliglich der Blechstérke steht dem Schwamm kein Limit entgegen. Zwei
weitere positive Charakteristika des Schwamms sind seine hohe Chemikalienechtheit sowie Ldsemittelbestéandig-
keit. Somit kdnnen handelstbliche Schmierstoffe verwendet werden ohne das Material zu beschadigen.

Ersatzschwamme flr das ps:®sponge-tool sind natlrlich kostenglnstig erhéltlich.

Sollten Sie Fragen zum neuen Schmierwerkzeug haben, so kdnnen Sie gerne lhren Ansprechpartner bei PASS
kontaktieren.
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